Sandomierz, dnia 29.12.2006 1.

RO.X1I1.04.7648/11/2006

DECYZJA

Na podstawie:

- art. 181 ust. 1 pkt 1, art. 183 ust. 1, art. 184 ust. 1, art. 188, art. 193 ust. 4, art. 201, 202,
204, 207, art. 211 ust. 1, 2, 3 1 3a, art. 218, art. 220 ust. 1, art. 224, art. 376 pkt 2, art. 378
ust. 1 - ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. — Prawo ochrony érodowiska /Dz. U. z 2006 r.
Nr 129, poz. 902, z pézn. zm./;

- art. 17 ust. 4, art. 18 ust. 2, art. 26 ust. 8 — ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. o odpadach
/Dz. U. Nr 62, poz. 628, z pozn. zm./;

- rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 lipca 2002 r. w sprawie rodzajow instalacji
mogacych powodowaé Znaczne zanieczyszczenie —poszezegOlnych  elementow
przyrodniczych albo $rodowiska jako catogci /Dz. U. Nr 122, poz. 1055/;

- rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 wrzesnia 2003 roku w sprawie
pozniejszych terminéw do uzyskania pozwolenia zintegrowanego /Dz.UNr 177 poz.
1736/,

- art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. — Kodeks postgpowania administracyjnego
/Dz. U. 22000 r. Nr 98, poz. 1071, z poin. zm./;

po rozpatrzeniu wniosku Pilkington Polska Spotki z 0.0, w Sandomierzu znak: ZB/9/2006
z dnia 25.07.2006 roku ,-

orzekam, conastepuje:

udzielam Pilkington Polska Spélce z o.0. w Sandomierzu pozwolenia

zintegrowanego na prowadzenie instalacji do produkcji szkla
na terenie:
Pilkington Polska Spétka z o.0.
ul. Portowa 24
27-600 Sandomierz

oraz okreslam

1. INFORMACJE O INSTALACJI (IPPC) BEDACEJ PRZEDMIOTEM
NINIEJSZEJ DECYZJ

1.1. Rodzaji parametry instalacji, rodzaj dzialalnogci

Przedmiotem pozwolenia jest instalacja do produkeji szkta o zdolnodei produkeyinej
500 Mg wytopu na dobe.



Podstawowym przedmiotem dziafalnogci Zaktadu jest produkcja szkla plaskiego metoda
Float oraz produkcja szkta plaskiego obrobionego laminowanego i wyrobdw ze szkia
ptaskiego.

W sklad instalacji do produkeji szkla wchodza :

a) Wydzial Produkcji Szkla Metoda Float - linia Float do wytopu szkia o zdolnosci
produkcyjnej 500 Mg/d tj. ok. 182 tys. Mg/rok, w tym :

- piec do stapiania zestawu szklarskiego zaopatrzony w 12 palnikéw gazowych
opalanych gazem ziemnym GZ-50, chlodzony woda w obiegu zamknigtym;

- wanna flotacyjna, do ktérej trafia stopiona masa z pieca w celu formowania
wstegi szklanej - wypelniona stopiona cyna, z przestrzenia gazows wypelniong
azotem z dodatkiem wodoru, dogrzewana elektrycznie, z myjkg wodna,
z krajakami do cigcia wstegi szklanej;

- kociot odzysknicowy, poprzez ktéry odpadowe cieplo z procesu produkcyjnego
wykorzystywane jest w calosci do potrzeb c.o0. i c.w.u.;

b) Wydzial Produkcji Szkla Laminowanego, w sklad ktorego wchodza:
- piece elektryczne, w ktoérych zgrzewane sa wstepnie tafle szkla z folig PVB;

- autoklaw ogrzewany goracym powietrzem z podgrzewacza, w ktérym czynnikiem
grzewczym jest olej diatermiczny ogrzewany w kotle gazowym Thermopac;

¢) 3 suszarki piasku PCB-5, o wydajnosci 6 Mg/h kazda, opalane gazem ziemmym GZ-
50, odpylanie z zastosowaniem urzadzefl Firmy WAKRO skladajacych si¢ z baterii
cyklonéw zakonczonych filtrami tkaninowymi typu FPK 45 ;

d) kociol Thermopac ES 2000 o wydajnosci 2,325 MW, opalany gazem ziemnym
GZ7-50, do podgrzewania oleju diatermicznego w przeponowym podgrzewaczu
powietrza na potrzeby autoklawu;

¢) 13 siloséw surowcow: piasku, sody, dolomitu, wapienia, sulfatu, antracytu, tlenku
zelaza, skalenia, zaladunek surowcow do silosow jest za pomocg transportu
pneumatycznego;

f) zestawiarnia;

g) linia transportu zestawu szklarskiego;

h) linia transportu sthuczki szklanej;

i) laboratorium badan jakosciowych z 2 dygestoriami;
j) obiekty pomocnicze:

- awaryjny system opalania pieca szklarskiego olejem opalowym podczas braku
dostaw pazu ziemnego: zbiornik magazynowy oleju 50 m’ podiaczony do
olejowych palnikéw inzektorowych w piecu;

- awaryjne zasilanic w energi¢ elektryczng: agregat pradotworezy zasilany olejem
napedowym;

- chlodnia wentylatorowa z zamknigtym uktadem obiegu wdd chlodniczych;

- magazyny surowcéw, gotowych tafli szklanych, odpadow;

- uklad wodociggowy w obrgbie instalacji,

- stacja uzdatniania wody.



1.2. Czas pracy instalacii
Instalacja do produkcji szkla pracuje w systemie trzyzmianowym w ruchu cigglym

przez cala dobe.
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1.4. Warianty funkcjonowania instalaciji
Nie przewiduje si¢ wariantowych mozliwosei wykorzystania ani innych mozliwosci
funkcjonowania instalacji i urzadzen podstawowych instalacji do produkcji szkla niz
normalne procesy technologiczne i eksploatacyjne.

1.5. Sposoby esiagania wysokiego poziomu echrony Srodowiska jake caledci
W instalacji do produkcji szkla technologia wykorzystywana do topienia zestawu
surowcowego jest wytop w Jenergooszezednym piecu szklarskim regeneracyjnym
poprzeczno-plomiennym (krzyZzowym) , opalany gazem ziemnym.

Stosowana jest efektywna gospodarka materiatowo-surowcowa poprzez:

- magazynowanie surowcdw w silosach - zbiornikach zamknietych, lub w magazynach
zestawiarni w zamknigtych pomieszczeniach ,



- surowce z silos6w sa roztadowywane pneumatycznie. W liniach transportu pneumatycznego w
zestawiarni zamontowane sa filtry tkaninowe, w ktérych zatrzymywane sa pyly surowcow.
Emisja pyfu z transportu pneumatycznego w zestawiarni nie jest wyprowadzana za pomoca
urzadzen technicznych na zewnatrz budynku, wigc zostala uznana za emisj¢ niezorganizowana.
Osadzony w filtrach tkaninowych materiat moZe byé zawrdcony na linig transportu zestawu,

- zestaw szklarski transportowany jest do topienia szczelnymi ciagami zamknietymi (obudowane
sq takze same ta§mociagi); zestaw jest zwilzany woda,,

- w instalacji emisje pytowe z obszaru zasypu do pieca sg emisjami niezorganizowanymi,
- podstawowe techniki ograniczania emisji pylu w tym obszarze sa nastgpujace: nawilzanie

zestawu, podcisnienie wewnatrz pieca, zamknigta kieszen zasypowa ,

- w budynkach o potencjalnic duZym zapyleniu wewnatrz, takich jak zestawiarnia (w miejscu
przygotowania zestawu) oraz hala wanny Float (w migjscu zasypu do pieca) stosowane sq
przegrody migdzy pomieszczeniami. Dodatkowo zapewniony jest wysoki standard utrzymania
budynkow,

- w zakladzic stosowane sa wyciagi w zestawiarni w linii przygotowania zestawu. Do odpylania
powietrza spod wyciagdéw stosowane sg filtry tkaninowe, z ktorych powietrze wyprowadzane
jest do wnetrza budynku (emisja niezorganizowana),

- w instalacii nie stosuje si¢ surowcdw w postaci cieczy i gazdw, dlatego nie wystepuje emisja
gazowa zwiazana z manipulowaniem takimi surowcami.

- w instalacji techniki ograniczania strat z siloséw w warunkach ci$nienia atmosferycznego
obejmuja nastgpujace metody:

zarzadzanie zapasami,
systemy roziadunku i zestawiania wsadu z urzadzeniami zawracajacymi dla pytow,
ci$nieniowo-prozniowe zawory, dzigki ktérym konstrukcja zbiornika wytrzymuje fluktuacje
cisnienia,
stosowanie zasad okreslonych w instrukcjach awaryjnych.
W celu osiagania wysokiego poziomu ochrony srodowiska stosuje sie:
a/ w zakresie ochrony srodowiska wodnego:

\/ - powierzchnic narazone na wycick substancji zanieczyszczajacych sa pokryte
szczelnymi warstwami zabezpieczajacymi,

\/ - 7biorniki oraz magazyny odpaddw niebezpieczaych sa objete systemem kontroli, sa
zabezpieczone przed wyciekiem oraz nieprawidlowg praca, [t b«f]o et i

Va wszystkie urzadzenia speilniaja normy europejskie w zakresie bezpieczenstwa,
posiadaja zawory odcinajace i instalacje alarmowe,

\/ - W zakladzie stosowane sa zamknigte obiegi wod chiodniczych tak gdzie jest to
mozliwe,

b/ w zakresie ochrony powietrza:

\/ na suszarkach zainstalowane sg urzadzenia odpylajace firmy WAKROQ skladajace
si¢ z baterii cyklonéw zakoficzonych filtrami tkaninowymi typu FPK 45,

- stosowanie paliwa gazowego,



- modyfikacja surowcéw wsadowych oraz minimalizacja stosowanych substancji
nicbezpiecznych , kontrola skladu surowcowego,

- stosowanie optymalnej temperatury procesu wytopu ,

- zmniejszenie turbulencji gazow nad powierzchnia wytopu - piec poprzeczno-
plomieniowy,

- utrzymywanie stalego stosunku powietrze — paliwo,
- palniki niskoemisyjne NOy,
- ograniczanie w sktadzic surowcowym zestawu zwigzkow zawierajacych siarke,

- w produkeji szkta plaskiego w linii Float operacje nastgpujace po procesie topienia
szkla sq prowadzone w urzadzeniach hermetycznych i nie powodujg emisji do
powietrza lub tez powstajace niewielkie emisje gazowe stanowiag emisje
niezorganizowana,

¢/ w zakresie gospodarki odpadami :

- powstajgca w trakcie produkcji szlda sthuczka szklana w przewazajacej wigkszosci

V' nie stanowi odpadu lecz jest kierowana do zestawiarni i wykorzystywana jako

\/

W

1.6.

jeden ze sktadnikéw zestawu ( maksymalne wykorzystanie) ,

- zaklad prowadzi dzialalnod¢ w zakresie odzysku stluczki szklanej pozyskiwane;
od zewnetrznych dostawcow,

- pyly wychwytywane na filtrach tkaninowych suszarek piasku , oraz pyly odzyskane
ze strumienia gazéw odlotowych z suszarek ( w ok. 80 %) sa zawracane do
procesu, et

Instalacja do produkcji szkta w Pilkington Polska Sp. z o.0. spelia wymagania BAT
w zakresie metod ochrony $rodowiska jako calosei.

Sposoby ograniczania oddzialywan transgranicznych na §rodowisko

1.7.

Oddzialywanie przedmiotowe] instalacji do produkcji szkla ma wylgqcznie charakter
lokalny. Instalacja ta nie oddziatuje transgranicznie na $rodowisko.

Emisja halasu

Wielkos$¢ emisji hatasu z zakladu, na terenie ktdrego znajduje si¢ instalacja do produkcji

szkla, wyrazona wskaznikami hatasu wedlug rozporzadzenia Ministra Srodowiska

z dnia 29 lipca 2004 r. w sprawie dopuszczalnych pozioméw hatasu w $rodowisku

(Dz. U, Nr 178, poz. 1841), okreéla rownowazny poziom dzwicku A:

-Laeqn = 55dB - dla pory dnia (godz. 6°° — 22%

-Lacgn=45dB - dla pory nocy (godz. 22% -- 608)

dotyczacy najblizszej zabudowy wiclorodzinnej i zamieszkania zbiorowego, . :

- osiedla mieszkaniowego przy ul. Baczynskiego, zlokalizowanego w kierunku
poludniowym od zakfadu,

- osiedla mieszkaniowego przy ul. Portowej, zlokalizowanego w kierunku
poludniowo-wschodnim od zakiadu.

Znaczace Zrédia hatasu na terenie zakladu, w tym zrédla instalacji do produkcji szkla,
pracuja w ruchu cigglym przez calq dobe. Halas od zrodel o mniejszym znaczeniu -
transportu kolejowego i samochodowego - odbywa si¢ wylacznie w porze dnia.
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1.8. Scieki pochedzace z instalacii do produkeji szkia

W zwigzku z eksploatacja instalacji do produkcji szkla powstajq scieki przemystowe,
w ilodci ogélem Qg ¢ = 63 m*/d, ktére wprowadzane sa do systemu ogélnozaktadowej
sieci kanalizacji $ciekéw deszczowo-przemystowych.

Sa to 3 rodzaje SciekOw:

- 4cieki z myjki szkta Wrydziatu Produkcji Szkla Metoda Float, w ilodci
Qurg = 35 m/d,

- $cieki z myjki szkla Wydziatu Szkla Laminowanego, w ilosci Qg ¢ = 20 m’/d,

- §cieki ze zmigkezania wody w zmigkezalni znajdujacej sig na Wydziale Produkceji
Szkia metoda Float — $cieki z regeneracji kolumn jonitowych, zawierajace sole
mineralne, w ilodei Qg o= 8 n’/d

o jakosci:

zanieczyszczenia Float Laminowania wody
Odczyn [pi] 7,5 8,1 7,5
ChZTma [mgO,/dm’) 16,0 4,0 24,4
ChZT [mgO,/dm’| 39,1 20,1 125,9
BZTs [mgOy/dm’| 17,3 6,3 33,3
Siarczany  [mgSQ4 /dm’] 32,4 53,6 53,7
Chlorki [mgCl/dm’] 7.1 8,3 13118
Zelazo ogélne  [mgFe/dm’] 0,092 0,050 1,67
Zawiesina [mg/dm’] 2,7 12,3 87,2

Stan i sktad w/w $ciekow przemystowych pochodzacych z instalacji do produkeji szkla
okredlany jest w miejscu wprowadzania Sciekéw do kanalizacji zakladowej
(odpowiednie kratki Sciekowe stanowigce umowne granice instalacji IPPC w zakresie
systemu kanalizacyjnego zaznaczono na mapie sieci kanalizacyjnej zamieszczone] w
zatgezniku nr 3.1. do wniosku).

Poszezegolne wiw rodzaje Scickdw przemystowych wprowadzane sa w 3-ch miejscach
do kolektoréw Pilkington Polska, wchodzacych w system sieci kanalizacji deszczowo-
przemystowej, odprowadzajacej scieki deszezowo-przemystowe z terenu zakladow:
Pilkington Polska, Pilkington Automotive Poland, Nijman Zeetank i Schollglas Polska,

wody opadowe z terenu zabudowy mieszkaniowej oraz wody prowadzone ciekiem ,,0d
Wielowsi”.

Mieszanina w/w $ciekéw deszczowo-przemystowych kierowana jest na urzadzenia
podczyszczajace 1 za poSrednictwem przepompowni wprowadzana kolektorem

zrzutowym do rzeki Wisty. o
Zakladowy system kanalizacji deszczowo-przemystowej na terenie Pilkington Polska :
Sp. z 0.0. oraz na terenic sasiednich zakladéw nie stanowi elementu instalacji do

produkeji szkla i nie byl objgty wnioskiem o wydanie pozwolenia zintegrowanego. ‘\
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Wprowadzanie oczyszczonych $ciekéw przemystowo-deszczowych do rzeki Wisty
uregulowane _jest odrgbnym pozwoleniem Wodnopranwym Ekspioatac:ja instalacji
wymagajacej uzyskania pozwolenia zintegrowanego nie wigze si¢ z koniecznoscia
zmiany aktualnego pozwolenia wodnoprawnego w tym zakresie.

Ponizej w formic tabelarycznej przedstawiono obliczenia ilosci miarodajnego splywu
wod opadowych z terenu Zakladu objetego instalacig . Przedmiotowy splyw
wyznaczono dla deszezu miarodajnego w oparcin o parametry:

p — prawdopodobienstwo wystepowania deszczu = 20 %,

t — czas trwania deszczu = 15 min.

Okre§lenie miarodajnego sptywu wéd opadowych

Powierzchnia

Wspolczynni

Powierzchnia

Natezenie

. Splyw
Lp. | Rodzaj nawierzchni zlewni k splywu zredgkowana deszczu
’ v EATXy | g amtsthal | S

[ha] [ha] [dm/s]

1 | Dachy zabudowan 5,28 0,90 4,75 130 617.5
o | Drogiasfaltowei | 4 4 0,85 2,55 130 331,5

parkingi asfaltowe

3 | Parkingi betonowe 2,00 0,60 1,20 130 156,0
suma 10,28 8,50 11050

Sredniodobowa ilo$é wod opadowych w skali roku, obliczona przy przecigtnym rocznym
opadzie dla okolic Sandomierza 630 mm , wynosi 146,7 m*/d .

Powstajace na terenic Zakltadu scieki bytowe odprowadzane sa do zakladowej
sieci kanalizacji sanitarnej, ktora nie stanowi elementu instalacji do produkceji szkla.
Scieki bytowe wiasne oraz z innych zakladéw, a takze z sasiednich osiedli
mieszkaniowych odprowadzane zakladowym systemem sieci kanalizacji sanitarnej,
wlaczone sa do miejskiej sieci kanalizacji sanitarnej, kierujacej écieki na miejskg
oczyszezalni¢ $ciekow w Sandomierzu.

Hlos¢ Sciekow bytowych odprowadzanych z instalacii przy zatrudmemu 230 osdb
( w tym pracownikdéw umystowych 110 i fizycznych 120) wynosi 3552 m 3frok.

1.9. Woda

Woda do zakladu dostarczana jest z dwoch niezaleznych sieci wodociggowych:

z Sandomierza i Tarnobrzega,

Ogo%em Pilkington Polska pobiera rocznie ok. 80 000 m’/rok, w tym okoto 52 000
m’/rok — na cele socjalno-bytowe (kwartalnie zaktad odprowadza okolo 13 000 m’

Scickéw sanitarnych. Ta ilosé obejmuje $cieki wytwarzane przez Pilkington Polska oraz

inne zaklady zlokalizowane na tym terenie i korzystajgce ze wspolnej sieci

wodociggowo — kanalizacyjnej np. Pilkington Automotive Poland, Schollglas Polska,

Nijman Zeetank, Pinus, Kamet, Impel itp.).

Woda dla instalacji do produkcji szkla w ilogei ok. 70 m*/dobe tj. 25 550 m’/rok

zuzywana jest na nastepujace cele:

- technologiczne:

do mycia szkla w myjce Wydziatu Produkcji Szkta Metoda Float - okoto 13 000 m>/rok

(35 m3/dobe) ,



———

do mzcia szkla w myjce Wydzialu Szkla Laminowanego — okolo 7000 m?frok

(20 m’/dobeg),
do regeneracji kolumn jonitowych w zmigkczalni okolo 3 000 m’frok ( 8 m*/dobe).

- chlodnicze:

uzupelnienie obiegébw chiodniczych (zuzycie nieopomiarowane, szacowane
2000 m>/rok tj. 5,4 '/ dobg),

- grzewcze:

uzupetnienie obiegéw grzewczgfch, straty w sieci (Zuzycie nieopomiarowane,
szacowane 550 m*/rok tj. 1,5 m’/dobg),

Dodatkowo woda zuzywana jest przez Pilkington Polska na inne, nieprodukcyjne cele
takie jak sprzatanie i mycie pomieszczen, utrzymanie terenéw zewnetrznych, woda
p.poz. itp. — wilodci okolo 2 500 m*/rok 4. 6,8 m*/dobe .

Woda do celow przemystowych jest uzdatniana w zmigkezalni w urzadzeniach do
zmiekezania wody — kolumnach jonitowych regenerowanych solanka.

Prognoza zuzycia wody dla Pilkington Polska na najblizsze 10 lat — okofo
40 000 m /rok.

1.10 . Sposoby zapobiegania wystepowaniu i ograniczania skutkéw awarii
Zaklad nie jest zaliczony do zakladoéw o duzym lub zwigkszonym ryzyku wystapienia
powaznej awarii przemysiowej.
W celu zapobiegania wystepowaniu powaznej awarii, a w szczeg6lno$ci: emisji, pozaru,
cksplozji niebezpiecznych substancji, oraz w celu ograniczania skutkéw awarii
stosowane sa w zakladzie Procedury Srodowiskowe, ktére okreslaja metody
zabezpieczenia Srodowiska przed skutkami powaznych awarii:
- .Gotowosé na awarie i reagowanie na awarie”,
- ,, Postepowanie w przypadku ewakuacji w Pilkington Polska”.
Procedura Srodowiskowa: , Gotowo$é na awarie i reagowanie na awarie” okre$la
zakresy odpowiedzialnosci, sposoby zapobiegania mozliwosciom wystapienia sytuacji
awaryjnych, sposoby reagowania na awarie I usuwania skutkéw awarii, sposoby
reagowania na wypadek wystapienia pozaru i dokumentowania awarii.
Celem Procedury Srodowiskowej: ,, Postepowanie w przypadku ewakuacji w Pilkington
Polska” jest m.in. zapewnicnie bezpieczenstwa ludziom i mozliwosci ewakuacji,
Instrukcja ma na celu wdrozenie systemu sprawnej ewakuacji pracownikéw, klientow,
gosci i innych os6b przebywajacych na obszarze zakfadu na wypadek bezposredniego
zagrozenia zdrowia i zycia, np.: pozarem, kleskg zywiolows, powazna awarig
$rodowiskows, podlozeniem tadunku wybuchowego lub innego miejscowego zagrozenia.
Instalacja do produkcji szkta w Pilkington Polska Sp. z o.0. spelnia wymagania
BAT w zakresie podejmowania $rodkéw zapobiegajacych powaznym awariom lub
zmniejszajacych do minimum powodowane przez nie zagrozenia dla rodowiska .

1.11. Sposoby zapewnienia efektywnego wykorzystania energii
- w instalacii do produkcji szkla  stosowama jest flotacyjna wanna szklarska z
energooszezednym  piecem, regeneracyjnym poprzeczno-plomiennym opalanym gazem

ziemnym GZ-50,
- w piecu szklarskim stosowane sa palniki niskoemisyjne NOy, co przyczynia si¢ réwniez do

Zimniejszenia zuzycia energii w procesie wytopu szkla,




-w instalacji w piecu szklarskim jedna para palnikéw jest zasilana czystym tlenem do spalania
paliwa. Zredukowane objetosci gazOw oraz wyzsze temperatury plomienia zwickszaja
sprawnos¢ energetyczng,

- w instalacji. ok. 15 % (m/m) ilosci wprowadzanego do pieca zestawu stanowi stluczka
szklana.. Planowane jest zwigkszanie udziatu sthuczki szklanej w surowcu podawanym do pieca
szklarskiego do ok. 25 %,

- w instalacji stosowany jest uklad kotla odzysknicowego. Wytwarzane w kotle odzysknicowym
cieplo jest wykorzystywane do ogrzewania pomieszezef (¢.0.) w okresic zimowym oraz do
produkeji cieplej wody uzytkowej (c.w.u.) w okresie calego roku.

Gazy odlotowe opuszczajace regeneratory majg temperaturg w zakresie 380-400 °C,

- w instalacji nie jest stosowane wstepne podgrzewanie zestawu i sttuczki, wprowadzanych do
pieca szklarskiepo.

WARUNKI WPROWADZANIA DO SRODOWISKA SUBSTANCJ I ENERGIT:

Wprowadzanie gazéw i pylow do powietrza

Okreslam, w zalgczniku nr 1 do niniejsze] decyzji, warunki wprowadzania gazow

1 pytdéw z instalacji do produkcji szkla, w warunkach normalnego funkcjonowania

instalacji, obejmujace:

- Zrodta powstawania substancii,

- charakterystyke emitorow,

- dopuszczalne rodzaje i ilodci gazéw lub pyléw z poszezegolnych emitoréw, Zrodet
emisji i z calej instalacji.

Dopuszczalne emisje ze spalania gazu ziemnego GZ-50 w kotle Thermopac

o wydajnosci cieplnej 2,325 MW 1 uruchomionego po dniu 28 marca 1990 r. ale przed

dniem 28 listopada 2003 r. okreslam zgodnie ze standardami emisyjnymi okreslonymi

w zalaczniku nr 2 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 20 grudnia 2005 r.

w sprawie standardéw emisyjnych z instalacji (Dz. U. Nr 260, poz. 2181, z p6Zn. zm.).

Stanowiska pomiarowe usytuowane sq na emitorach:
— emitor E1 - linia Float,

— emitor E2 - suszarka piaskunr 1,

— emitor E3 - suszarka piasku nr 2,

— emitor E4 - suszarka piasku nor 3,

- emitor E5 - kociol Thermopac,

Odpady — wytwarzanie, sposoby dalszego postepowania, odzysk, magazynowanie

Okredlam :

- wzalgezniku nr 2 rodzaje i ilodci odpadéw dopuszczonych do wytworzenia w ciggu
roku, z okre$leniem miejsc i sposobow ich magazynowania oraz sposobow dalszego
gospodarowania odpadami ;

- w zalaczniku nr 3 rodzaje i ilosci odpadéw dopuszczonych do odzysku z
okresleniem miejsc i sposobdw ich magazynowania i dopuszczonych metod odzysku ;

- wzatgeznikunr 4 lokalizacje miejsc magazynowania odpadow na terenie zakiadu ;

Odpady beda magazynowane w sposéb selektywny.



Miejsca magazynowania odpadéw beda zabezpieczone przed dostgpem os6b
nieuprawnionych.

Wytworzone odpady beda przekazywane posiadaczom odpadéw o uregulowanym stanie
prawnym w zakresie prowadzonej dzialalnosci.

Dopuszezalny czas trwania i czestotliwo$é oraz warunki emisji _dla stanéw

3.1

odbiegajacych od normalnych

a) Podczas braku dostaw gazu ziemnego dopuszeza sig awaryjne opalanie pieca
szklarskiego olejem opatowym, ktére ma za zadanie podirzymaé temperature
w piecu szklarskim bez prowadzenia w tym czasie wytopu szkta w linii Float.

W stosunku do normalnej pracy instalacji dopuszczalne jest wtedy zwigkszenie
emisji tlenku wegla i zwigkszenie ilosci wytwarzanych odpadéw zwigzanych
z eksploatacjg zbiornika na olej opatowy.

b) Podczas braku zasilania zakladu w energie elekiryczng dopuszcza si¢ prace agregatu

pradotworczego zasilanego olejem napgdowym w celu zapewnienia ciaglosei
produkcji.

W stosunku do normalnej pracy instalacji dopuszczalne jest wtedy zwigkszenie
emisji substancji do powietrza o dodatkows emisje z procesu spalania oleju
napedowego w agregacie, zwi¢kszenie ilosci wytwarzanych odpadéw zwigzanych z
eksploatacja zbiornika na olej napedowy, zwigkszenie wielkosci emisji hatasu.

ZAKRES I SPOSOB MONITOROWANIA

Monitorowanie emisji substancji do powietrza

Nalezy wykonywaé pomiary emisji substancji do powietrza z linii Float z piecem
szklarskim i emitorow suszarek piasku, z uwzglednieniem nastgpujacych warunkow:

- migjsce pomiaru: istniejace krééce pomiarowe emitora E1 na wysokosei pierwszej
galerii tj. na trzydziestym metrze emitora, oraz kedéce pomiarowe emitoréw E2, E3, E4.

- mierzone substancje:
Emitor E1: pyt ogblem , NO, (w przeliczeniu na NO,), HCL, SO, F, CO,
Emitory E2, E3, E4: pyl ogélem, NO, (w przeliczeniu na NO,), SO,, CO,

- wynik wielkosci emisji: kg/h,

- czestotliwo$é pomiardw: dwa razy w roku kalendarzowym,

- pomiary emisji nalezy wykonywaé metodami opisanymi w Polskich Normach ,

- przekazywanie wynikow pomiaréw: w terminie 30 dni od dnia pomiaru nalezy wyniki
przekazaé do Starosty Sandomierskiego i Swigtokizyskiego Wojewddzkiego Inspektora
Ochrony Srodowiska w Kielcach.

- ewidencjonowanie: prowadzacy instalacje obowigzany jest do ewidencjonowania
informacji i danych z monitoringu oraz ich przechowywania przez 5 lat od
zakonczenia roku kalendarzowego, ktdrego dotycza.
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3.2. Monitorowanie halasu w Srodowisku

3.3.

Nalezy wykonywaé pomiary rownowaznego poziomu A halasu w $rodowisku
pochodzacego od zakladu w 8 punktach monitoringu halasu wg zalgcznika nr 5 do
niniejszej decyzji, t.:
- przy ul. Portowej — punkty monitoringu nr 1, 2, 3 i 4 pa linii zabudowy
wielorodzinnej i zamieszkania zbiorowego, w kierunku potudniowo-wschodnim
od zakladu;

- przy ul. Baczynskiego — punkty monitoringu nr 5, 6, 7 i 8 na linii zabudowy
wielorodzinnej i zamieszkania zbiorowego, w kierunku poludniowym od zaktadu.

Ewidencja i monitoring odpadéw.

Prowadzona bedzie ewidencja jakodciowa i ilo§ciowa wytwarzanych odpadéw oraz
odpadéw poddawanych odzyskowi zgodnie z obowiazujacymi w tym zakresie
przepisami szczegOlowymi.

4. WYMOG INFORMOWANIA O WYSTAPIENIU AWARIIL

W razic wystgpienia w zakladzie awarii, prowadzacej do natychmiastowego powstania
zagrozenia zycia lub zdrowia ludzi lub $rodowiska lub powstania takiego zagrozenia
z opbZnieniem, zobowigzuje si¢ prowadzgcego przedmiotows instalacje do:

a) natychmiastowego zawiadomienia o tym fakcie:
- osoby znajdujace si¢ w strefie zagrozenia,
- Komendanta Powiatowego Pafstwowej Strazy Pozarnej w Sandomierzu,
- Wojewddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska w Kielcach;

b) niezwiocznego przekazania organom, o ktorych mowa w pkt a), informacji:
- o okolicznoédciach awarii,
- o niebezpiecznych substancjach zwigzanych z awaria,
- umozliwiajacych dokonanie oceny skutkow awarii dla ludzi i $todowiska,
- o podjetych dzialaniach ratunkowych, a takZe dzialaniach majacych na celu
ograniczenie skutkéw awarii i zapobiezZenie jej powtorzeniu sie.

5. POSTEPOWANIE W PRZYPADKU ZAKONCZENIA EKSPLOATACJI

6.

INSTALACH

W przypadku zakoficzenia eksploatacji instalacji wszystkie obiekty 1 urzadzenia
instalacji powinny by¢ zlikwidowane badZz wykorzystane przy zmianie sposobu
uzytkowania, zgodnie z wymogami Prawa budowlanego (Dz. U. z 2006 r. Nr 156, poz.
1118, z pozn. zm.), Prawa ochrony $rodowiska i ustawy o odpadach.

TERMIN WAZNOSCI POZWOLENIA

Ustalam czas obowigzywania pozwolenia zintegrowanego do 29 grudnia 2016 roku.
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7. ZALACZNIKI

Zalaczniki do niniejszej decyzji stanowia:

- Zatacznik nr 1. Dopuszcezalne rodzaje i ilosci gazow i pyldw wprowadzanych do
powictrza,

- Zalacznik nr 2. Rodzaje i ilosci odpadéw dopuszezonych do wytworzenia w ciagu
roku, z okresleniem miejsc i sposobéw ich magazynowania oraz
sposobow dalszego gospodarowania odpadami.

- Zatacznik nr 3. Rodzaje 1 ilosci odpadéw dopuszezonych do odzysku, z okresleniem
miejsc i sposobéw ich magazynowania i dopuszczonych metod
odzysku.

- Zalacznik nr 4. Plan sytuacyjny — lokalizacja micjsc magazynowania odpadéw.

- Zatacznik nr 5. Plan sytuacyjny — lokalizacja punktéw pomiarowych monitoringu
hatasu w srodowisku.

UZASADNIENIE

Pilkington Polska Spétka z o.0., ul. Portowa 24, 27-600 Sandomierz pismem z dnia
25.07.2006 roku znak:ZB/9/2006 jako prowadzacy instalacje do produkcji szkla przedlozyla
wniosek o udziclenie pozwolenia zintegrowanego dla tej instalacji wraz z dowodem
wriesienia oplaty rejestracyjnej w wysokosci 11 875,50 zI na wyodrgbniony rachunek
bankowy BGK Il o/Warszawa 76 1130 1062 0000 0109 9520 0010 dla s$rodka specjalnego
Ministra Srodowiska pn. ,Oplaty rejestracyjne”, zgodnej z art. 210 Prawa ochrony
$rodowiska.

Whiosek o pozwolenie zintegrowane, sporzadzony przez ATMOTERM S.A. w Opolu
uzupehiany byt przy pismach z dnia 11.08.2006 roku znak:ZB/13/2006, z dnia 11.09.2006
roku znak:ZB/16/2006, oraz w dniu 30.11.2006 roku .

Zakres instalacji IPPC tzn. instalacji do produkeji szkla zostal okreslony w granicach linii
technologicznej do produkcji szkla metoda Float oraz linii technologicznej produkeji szkia
laminowanego. Poczatek linii technologiczne] do produkeji szkla, czyli instalacji IPPC ,
zostal przyjety w miejscu roztadunku piasku oraz pozostatych surowcdw natomiast jej koniec
w miejscu magazynowania gotowych tafli szklanych kierowanych do dalszego przerobu lub
sprzedazy.

Przedmiotowa instalacja zalicza si¢ do instalacji, ktorej funkcjonowanie, ze wzgledu na
rodzaj i skale prowadzonej w niej dziatalnosci, moze powodowaé znaczne zanieczyszezenie
poszczegolnych elementéw przyrodniczych albo srodowiska jako calosci na podstawie pkt 3
ppkt 3 zatgcznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 lipca 2002 1. w sprawie
rodzajdéw instalacji mogacych powodowal znaczne zanieczyszczenie poszezegdinych
elementéw przyrodniczych albo srodowiska jako calosci (Dz. U. Nr 122, poz. 1055). Wobec
tego dla przedmiotowej instalacji wymagane jest uzyskanie pozwolenia zintegrowanego w
trybie przepisow Prawa ochrony Srodowiska,

Instalacja do produkcji szkta jest instalacja istnicjaca w rozumieniu art. 19 ust, 5 ustawy
z dnia 27 lipca 2001 r. o wprowadzeniu ustawy - Prawo ochrony $rodowiska, ustawy
o odpadach oraz o zmianie niektorych ustaw (Dz. U. Nr 100, poz.1085, z p6zn. zm.).
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Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 26 wrzesnia 2003 roku
w sprawie pozniejszych terminéw do uzyskania pozwolenia zintegrowanego /Dz.U.Nr 177
poz. 1736/ termin uzyskania pozwolenia dla przedmiotowej instalacji okreslono do dnia
31 grudnia 2006 roku.

Przedmiotowa instalacja nie kwalifikuje sie do przedsiewzieé¢ okre$lonych § 2
rozporzgdzenia Rady Ministréw z dnia 24 wrzesnia 2002 r. w sprawie okreslenia rodzajéw
przedsigwzigé mogacych znaczaco oddzialywaé na srodowisko oraz szezegdtowych kryteriow
zwigzanych z kwalifikowaniem przedsigwzi¢¢ do sporzadzenia raporiu o oddziatywaniu na
srodowisko (Dz. U. Nr 179, poz. 1490, z péZn. zm.). Przedmiotowa instalacja nie znajduje si¢
na terenie zakladu, gdzie jest eksploatowana instalacja, ktéra jest kwalifikowana jako
przedsigwzigcie mogace znaczaco oddzialywaé na Srodowisko, dla ktdrego sporzadzenie
raportu o oddzialywaniu przedsigwzi¢cia na srodowisko jest obowiazkowe, ani na terenie
zamknietym w znaczeniu art. 3 pkt 40 Prawa ochrony $rodowiska. W zwigzku z powyzszym
organcm wlasciwym do wydania przedmiotowej decyzji, zgodnie z art. 183 i 378 Prawa
ochrony $rodowiska, jest starosta.

Starosta Sandomierski w dniu 12.09.2006 roku , wszczynajac postgpowanie, podat do
publicznej wiadomosci informacj¢ o zamieszezeniu w publicznie dostgpnym wykazie danych
o wniosku o wydanie decyzji oraz o mozliwosci sktadania uwag i wnioskéw w terminie
21 dni od daty podania do publicznej wiadomos$ci, wskazujac jednoczes$nie miejsce ich
skladania.

Ogloszenie przez 21 dni bylo réwniez dostgpne na tablicy ogloszefi w Urzedzie Miejskim
w Sandomierzu oraz na tablicy ogloszen i stronie internetowej tut. Urzedu.

W tym terminie nie wniesiono Zadnych uwag i zastizezen do prowadzonego postepowania.

We wniosku wykazano, ze przedmiotowa instalacja spelnia wymagania najlepszej
dostgpnej techniki, a jej eksploatacja nie bedzie powodowaé przekroczenia wymaganych
standardow jakodci Srodowiska jako caloéci.

Dopuszczalne wielkosci emisji dla instalacji okreslono uwzgledniajac:
potrzebg przestrzegania obowigzujacych standardow jakosci srodowiska,
potrzebe przestrzegania obowigzujacych standardéw emisyjnych,
analizg zgodnosci z wymaganiami najlepszych dostepnych technik (BAT).

W pozwoleniu ustalono warunki :
- emisji gazéw i pytéw wprowadzanych do powietrza z instalacji ,
- wytwarzania, odzysku i sposoby postgpowania z odpadami ,

oraz okreslono wielko$¢ emisji hatasu wyznaczong dopuszezalnymi poziomami hatasu poza
Zakladem.

Pilkington Polska Sp. z 0.0 nie pobiera wod podziemnych ani powierzchniowych, woda
dla Zakladu dostarczana jest z sieci wodociagowych; zgodnie z art. 211 ust.2 pkt 3¢ ustawy
Prawo ochrony Srodowiska - w pozwoleniu okreslono ilo$é pobieranej wody.

W zwigzku z eksploatacjg instalacji do produkcji szkla powstaja $cieki przemystowe,
w ilodci ogélem Qg ¢ = 63 m’/d, ktére wprowadzane sa do systemu ogdlnozakladowej sieci
kanalizacji $ciekow deszczowo-przemystowych w 3 miejscach stanowiacych umowne
granice instalacji IPPC w zakresie systemu kanalizacyjnego (miejsca te zaznaczono na mapie
sieci kanalizacyjnej zamieszczonej w zataczniku nr 3.1. do wniosku).

System  sieci kanalizacji deszczowo-przemyslowej, odprowadza scicki deszezowo-
przemystowe z terenu zakladéw: Pilkington Polska, Pilkington Automotive Poland, Nijman
Zeetank i Schollglas Polska, wody opadowe z terenu zabudowy mieszkaniowej oraz wody
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prowadzone ciekiem ,,0d Wielowsi”, ktore kicrowane sa na urzadzenia podczyszczajace i za
posrednictwem przepompowni wprowadzane kolektorem zrzutowym do rzeki Wisly.

Zakladowy system kanalizacji deszczowo-przemystowe] na terenie Pilkington Polska Sp. z
0.0. oraz na terenie sgsiednich zaktadéw nie stanowi elementu instalacji do produkcji szkla i
nic byt objety wnioskiem o wydanie pozwolenia zintegrowanego. Wprowadzanie
oczyszczonych $cickéw przemystowo-deszczowych do rzeki Wisly uregulowane jest
odrebnym pozwoleniem wodnoprawnym.

Wobec powyzszego, z uwagi na to iz Scieki powstate w zwigzku z eksploatacja instalacji nie
sa bezpodrednio wprowadzane do wod lub do ziemi, w niniejszej decyzji nie ustalono
warunkow ich odprowadzania lecz - zgodnie z art. 211 ust. 2 pkt 3b ustawy Prawo ochrony
$rodowiska - okreglono ich ilosé, stan i sklad w miejscu wprowadzania do sieci kanalizacjt
deszczowo-przemystowey.

Scieki bytowe powstajace na terenie Pilkington Polska wraz ze $ciekami
bytowymi z sasiednich Zaktadéw tj: Pilkington Automotive Poland, Nijman Zeetank i
Schollglas Polska oraz z osiedla mieszkaniowego — systemem sieci kanalizacji zaktadowej
Pilkington Polska kierowane byly na zakladowa mechaniczno-biologiczna oczyszezalnig
$ciekéw sanitarnych typu BIOBLOK, a nastgpnie wprowadzane do rzeki Wisly odrebnym
wylotem. Zakladowa sie¢ kanalizacji sanitarnej wraz z ukladem oczyszczalni biologicznej na
terenie Pilkington Polska Sp. z 0.0. nie stanowily elementu instalacji do produkcji szkfa i nie
byty objgte wnioskiem o wydanie pozwolenia zintegrowanego.
Pismem z dnia 19.10.2006 r Pilkington Polska Sp. z 0.0 poinformowata tut. Starostwo
o zakoficzonym procesie Inwestycyjnym polegajacym na przylaczeniu systemu sieci
kanalizacji sanitarnej Pilkington Polska do systemu miejskiej sieci kanalizacji sanitarnej, przy
jednoczesnym odlaczeniu zaktadowej oczyszczalni $ciekéw sanitarnych. W dniu 20.11,2006 r
— $cieki bytowe z Pilkington Polska zostaly przekierowane do miejskiej sieci kamalizacji
sanitarnej, prowadzacej $cieki do miejskiej oczyszezalni w Sandomierzu.

W celu kontroli przestrzegania warunkéw okreslonych w decyzji natozono obowigzek
monitorowana emisji zanieczyszcezeh wprowadzanych do powietrza z linii Float z piecem
szklarskim i emitoréw suszarek piasku.

Ponadto okreslono punkty monitorowania halasu emitowanego z zakladu,

W zakresie emisji halasu oraz emisji gazéw i pyléw z kotla Thermopac nie okresla si¢ w decyzji

! czestotliwoscei pomiaréw, metodyki pomiaréw, przekazywania wynikéw pomiaréw oraz ich
. ewidencjonowania, gdyz wynikaja one bezposrednio z aktualnie obowiazujacych przepiséw.

. Ponadto stosownie do sugestii Swigtokrzyskiego Wojewodzkiego Inspektora Ochrony
Srodowiska w Kielcach , iz brak badan gleb w rejonie instalacji uniemozliwia oceng stanu jakosci
gleb, co bedzie skutkowalo w przyszlosci brakiem mozliwosci okreslenia wptywu eksploatowanej
instalacji na srodowisko — Pilkington Polska sp. z 0. 0. zobowigzuje si¢ w terminie do 30 czerwca
2007 roku do wykonania badah gleb w rejonie instalacji .

Zaktad, na terenie ktérego znajduje si¢ przedmiotowa instalacja, nie jest zaliczony do
zaktadu o zwigkszonym ryzyku lub o duzym ryzyku wystapienia powaznej awarii
przemystowe) i w zwigzku z tym wymog informowania o wystapieniu awarii przemystowej
nie wynika z art. 264 Prawa ochrony $rodowiska, dlatego w ninicjszej decyzji natozono na
prowadzacego instalacje ww. wymog,

Przedmiotowa instalacja nie bedzie stwarzaé mozliwosci wystapienia transgranicziego
oddziatywania na $rodowisko, a wigc nie wymaga przeprowadzenia postepowania w tym
zakresie.
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Nie wnioskowano o wylaczenie z udostgpniania danych o wartosci handlowej w tym
technologiczaych.

Informacje przedstawione we wniosku i ocenie zgodnodci z BAT wykazuja, Ze
przedmiotowa instalacja spelnia wymagania ochrony srodowiska wynikajace z najlepszych
dostepnych technik (BAT), a w szczegolnodci:

- nie powoduje naruszenia obowigzujacych standardéw emisyjnych,

- pozwala na dotrzymanie standardéw jakosci $rodowiska na poziomie wymaganym przez
prawo ogdélne i lokalne,

- spelnia kryteria techniczne zapobiegania i ograniczania emisji, a takze kryteria
monitorowania i zarzadzania charakterystyczne dla BAT w sektorze przemystu produkeji
szkla.

Decyzje wydano po uzgodnieniu ze Swigtokrzyskim Wojewodzkim Inspektorem
Ochrony Srodowiska w Kielcach — postanowienie z dnia 22.12.2006 roku znak:
IK-052/TPPC-9-3/2006.

Majac na uwadze powyzsze, orzeczono jak w sentencji.

POUCZENIE

Zgodnie z art. 214 Prawa ochrony $rodowiska, przed dokonaniem zmian w instalacji
objete] pozwoleniem zintegrowanym, polegajacych na zmianie sposobu funkcjonowania
instalacji, prowadzacy instalacj¢ jest obowigzany poinformowaé Staroste Sandomierskiego
o planowanych zmianach, ktéry moze uznaé, ze planowane zmiany w instalacji wymagaja
zmiany niektorych warunkéw wydanego pozwolenia zintegrowanego i zobowigzad
prowadzacego instalacje, w terminie 30 dni od otrzymania informacji, do ztozenia wniosku
o zmiang pozwolenia.

Zgodnie z art. 215 Prawa ochrony s$rodowiska, przed dokonaniem istotnych zmian w
instalacji objgtej pozwoleniem zintegrowanym prowadzacy instalacj¢ jest obowigzany
poinformowaé Staroste Sandomierskiego o planowanych zmianach i zlozy¢é wniosek o zmiane
wydanego pozwolenia zintegrowanego.

Zgodnie z art, 195, 216 i 217 Prawa ochrony srodowiska, pozwolenie zintegrowane
moze zostaé cofniete lub ograniczone bez odszkodowania w przypadku, jezeli nastgpila
zmiana w najlepszych dostepnych technikach, pozwalajaca na znaczne zmniejszenie
wielkodci emisji bez powodowania nadmiernych kosztoéw, lub wynika to z potrzeby
dostosowania eksploatacji instalacji do zmian przepiséw o ochronie srodowiska.

Zgodnie z art. 365 ust. 1 Prawa ochrony srodowiska WIOS wstrzyma, w drodze decyzji,
uzytkowanie instalacji eksploatowanej bez wymaganego pozwolenia zintegrowanego albo
eksploatowane] z naruszeniem warunkow pozwolenia zintegrowanego przez okres
przekraczajacy 6 miesiecy.

Od ninicjszej decyzji sluzy stronie odwolanie do Samorzadowego Kolegium
Odwolawczego za posrednictwem Starosty Sandomierskiego w terminie 14 dni od dnia jej
dorgczenia,

15



Od niniejszej decyzji uviszczono oplate skarbows w wysokosci 2000 z na konto Urzedu Miejskiego
w Sandomierzu zgodnie z ustaws z dnia 9 wrzesnia 2000 r o oplacie skarbowej (tekst jednolity Dz. U, Nr 253
poz.2532 z 2004 1), oraz rozporzadzeniem Ministra Fmanséw z dnia 25 lipca 2006 r (Dz. U. Nr 137, poz. 975)

w sprawie sposcbu zaplaty i zwrotu oplaty. skarhqwe_}

Otrzymuija:

1. Pilkington Polska Sp. z o0.0.
ul. Portowa 24, 27-600 Sandomierz

2. ala.

Do wiadomosci:

1. Minister Srodowiska
ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa

2. Marszalek Wojewddztwa Swigtokrzyskiego
Al IX Wiekéw Kiele 3, 25-516 Kielce

3. Swietokrzyski Wojewodzki
Inspektor Ochrony Srodowiska
Al IX Wiekow Kiele 3, 25- 955 Kielce

bi. Burmistrz Miasta Sandomierza
Pl. Poniatowskicgo 3, 27-600 Sandomierz

;j i7 Z\Afz‘f‘
Celinev Voo
M. Pt

{
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Zalacznik nr 1
do decyzji Starosty Sandomierskiego z dnia 29.12.2006 roku znak:RO.X1I1.0$-7648/11/2006 pozwolenie zintegrowane na eksploatacje instalacji
do produkcji szkla na terenie Pilkington Polska Spétka z o.0., ul. Portowa 24, 27-600 Sandomierz

Dopuszczalne rodzaje i ilosci gazow i pylow wprowadzanych do powietrza

Lp. Zrédto emisi Miejsce emisji Redukeja | Czas pracy Substancja Emisja dopuszczalna
or h d rodzaj
wylotu
m m - % h/rok - ke/h mg/m’®,* Mg/rok
1 2 3 4 5 6 6 7 8 9 10 11
1. |Linia Float El 122,0 1,5 otwarty - 8760 chlorowodér 1,500
- piec szklarski dwutlenek azotu 144,000
o0 zdolnosci produkeyjnej dwutlenek siarki 35,000
projektowej 500 Mg/d fluor 0,100
opalany gazem GZ-50 pyt 12,000
tlenek wegla 3,000
2. | Suszarka piasku nr 1 E2 17,8 0,5 otwarty 95 8760 dwutlenek azotu 0,144
o wydajnosci 6 Mg/h dwutlenek siarki 0,123
opalana gazem GZ-50 pyt 2,500
tlenek wegla 2,880
3. | Suszarka piasku nr 2 E3 13,5 0,3 otwarty 95 8760 dwutlenek azotu 0,144
o wydajnosci 6 Mg/h dwutlenek siarki 0,123
opalana gazem GZ-50 pvi 2,500
tlenek wegla 2,880
4. | Suszarka piasku nr 3 E4 17,8 0,5 otwarty 95 3760 dwutlenek azotu 0,144
o wydajnosci 6 Mg/h dwutlenek siarki 0,123
opalana gazem GZ-50 pyl 2,500
tlenek wegla 2,880
3. | Kociot Thermopac ES 18,0 0,5 |zadaszony - 8760 dwutlenek azotu 150
o wydajnoscei 2,325 MW dwutlenek siarld 35
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opalany gazem GZ-50 pyi 5
tienek wegla ok
6. | Silos piasku S1 E6 25,0 0,15 | poziomy - 8760 pyt 0,200
7. Silos sody S2 E7 25,0 0,15 | poziomy - 3500 pyi 0,200
8. |Silos sody S3 E8 25,0 0,15 | poziomy - 3500 vt 0,200
9. | Silos dolomitu S4 E9 25,0 0,15 | poziomy - 1500 pyt 0,200
10. | Silos dolomitu S5 F10 25,0 0,15 | poziomy - 1500 pyt 0,200
11. ! Silos wapienia S6 F11 25,0 0,15 | poziomy - 400 pyl 0,200
12. | Silos sody S7 E12 25,0 0,15 | poziomy - 3500 pyt 0,200
13. | Silos sulfatu S8 E13 25,0 0,15 | poziomy - 400 pyi 0,200
14. |Silosy antracytu i tienku Eil4 10,0 0,35 | zadaszony - 400 pvi 0,150
Zelaza S91 812
13, | Silos skalenia S10 El5 25,0 0,15 | poziomy - 950 Pyt 0,200
16. | Silos piasku S1A El6 25,0 0,15 | poziomy - 8760 pyt 0,200
17. | Silos sody S6B E17 25,0 0,15 | poziomy - 3500 pyvt 0,200
18. |2 dygestoria laboratoryjne | E18 | 10,0 | 0,30 |zadaszony - 300 amoniak 0,120
chlorowodor 0,100
L kw. siarkowy 0,010
19. |Emisja roczna z instalacji do produkceji szkia amoniak 0,036
¢hlorowodér 13,170
dwutlenek azotu 1268,658
dwutlenek siarki 310,621
fluor 0,376
kw. siarkowy 0,003
Pyt 178,230
tlenek wegla 102,613

*

przy zawartodcl 3 % tienu w suchych gazach odlotowych w temperaturze 272 K i casmuenu 101,3 kPs

#  dla emisp tlenku wegla z kotta Thermopac odstepuje $1¢ od okre$lama warunkdw emisy zgodme z art. 224 ust 4 ustawy - Prawo ochrony $redowiska,
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Zalacznik nr 2

do decyzji Starosty Sandomierskiego z dnia 29.12.2006 roku znak:RO.XIIL.O$-7648/11/2006 pozwolenie zintegrowane na eksploatowanie
instalacji do produkcii szkla na terenie Pilkington Polska Spotka z 0.0., ul. Portowa 24, 27-600 Sandomierz

Rodzaje i ilosci odpadéw przewidzianych do wytworzenia w ciggu roku, miejsce i sposéb ich magazynowania oraz
sposéb dalszego gospodarowania odpadami

Lp. Odpady wytwarzane

Kod Rodzaj

Hlos¢

[Mg/rok]

Zrédia powstawania
odpadoéw

Gospodarowanie wytworzonymi odpadami

Magazynowanie

Nr niejsca
magazynowania
wg zalacznika nr

4 do decyziji

Sposdb

Dalsze postepowanie

i 2 3

3

6

7

8

ODPADY NIEBEZPIECZNE

1. |130208*
przekladniowe
i smarowe

Inne oleje silnikowe,

50

Odpad powstaje przy
wymianie oleju
Z maszyn i urzadzen

1

Oleje gromadzone w
atestowanych beczkach 200 |
w magazynku olejow
przepracowaitych.
Pomieszczenie jest zamykane,
zadaszone a powierzchnia
utwardzona. Dodatkowo
magazynek posiada
zabezpieczenia przed
mozliwoscia przedostania sie
olejéw do gleby (rynienka
opaskowa, zbiornik
bezpieczenstwa). W poblizu
migjsc gromadzenia odpadow
znajduje si¢ §rodek do
neutralizacji ewentualnych
wyciekow.

Przekazywane firmie
zewngtrznej do
zagospodarowania:
R9,R14,D10

2. 1501 10* |Opakowania

0,05

Odpady opakowan po

Odpady selektywnie

Przekazywane firmie
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zawierajace zuzytych substancjach gromadzone zewnetrznej do
pozostatosei niebezpieczaych w metalowych skrzyniach zagospodarowania:
substancji takich jak oleje, smary R14,R15, D5, D10
niebezpiecznych lub itp.

nimi

zahieczyszczone

1502 02* | Sorbenty, materialy 0,8 | Odpady tkanin Odpady selektywnie Przekazywane firmie
filtracyjne (w tym zanieczyszczone gromadzone zewngtrzoej do
filtry olejowe substancjami w metalowych skrzyniach zagospodarowania:
nieujgte w innych niebezpiecznymi R14, D5, D10
grupach), tkaniny do powstaja na skutek
wycierania (np. czyszczenia widaddw
szmaty, $cierki) 1 podzespoldéw urzadzen.

1 ubrania ochronne Odpadami sa tez zuzyte
zanieczyszczone filtry olejowe
substancjami i powietrzne
niebezpiecznymi

{(np. PCB)

16 02 09* | Transformatory 1,5 | Odpad stanowig Odpady magazynowane Przekazywane firmie
i kondensatory nieeksploatowane W miejscu, gdzie byly zewnetrznej do
zawierajace PCB urzadzenia oraz te, eksploatowane jako urzadzenia. | zagospodarowania:

ktére beda Z chwila podjecia decyzji o DS§, D9, D10, D12,
systematycznie likwidacji odpady niezwlocznie | D15
wylaczane przekazywane specjalistycznej
z eksploatacji firmie
do zagospodarowania.
W poblizu znajduje sie srodek
do neutralizacji ewentualnych
wyciekow.
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5. 116 02 13* | Zuzyte urzadzenia 1,5 |Odpad stanowia przede Odpady magazynowane Przekazywane firmie
zawierajace wszystkim zuzyte w specjalnych skrzyniach zewngetrznej do
niebezpieczne lampy fluorescencyjne i pudetkach w wydzielonym zagospodarowania:
elementy inne niz (jarzeniowki) magazynku wewnatrz Starego | R4, RS, Ri14, R15, D5,
wymienione w Bloku Produkcyjnego. D9, D16
16 02 09* Pomieszczenie jest zamykane,
do 16 02 12* zadaszone a powierzchnia

utwardzona

6. |16 0506* |Chemikalia 0,02 | Odpady to niezuzyte Odpady selektywnie Przekazywane firmie
laboratoryjne odczynniki chemiczne i gromadzone w metalowych | zewngtrznej do
i analityczne (np. inne substancje pojemnikach zagospodarowania:
odczynniki chemiczne stosowane w R2,R6, D5, D9
chemiczne) zaktadowym
zawierajace laboratorium badan
substancje jakodciowych
niebezpieczne,

w tym mieszaniny
chemikaliéw
laboratoryjnych

1 analitycznych

7. 11606 01* |Baterie 3,5 | Zuzyte akumulatory Niewielka czes¢ odpadow Przekazywane firmie
1 akumulatory 1 elektrolit, stanowia magazynowana w zewnetrznej do
olowiowe wyposazenie pojazdow adaptowanych zagospodarowania:

pomieszczeniach zajezdni R4, R6,R15, D5, D9
wizkédw akumulatorowych.

Pomieszczenie jest zamykane,

zadaszone, a powierzchnia

utwardzona warstwa,

kwasoodpoma.

8. |16 07 08* |Odpady zawierajace 0,3 | Odpady z czyszczenia Odpady nie beda Przekazywane firmie
ropg naftowa lub jej zbiornikow magazynowane zewnetrznej do
produkty magazynowych, cystern zagospodarowania:
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transporiowych i
beczek - zawierajace

R9,R14,D9, D10

olej opatowy oraz olej
napedowy
ODPADY INNE NIZ NIEBEZPIECZNE
9. 1080201 |Odpady proszkéw 2,0 |Odpad powstaje w # Niewielkie ilosci selektywnie | Przekazywane firmie
powlekajacych wyniku przesypywania zgromadzonego odpadu sg zewnetrznej do
tafli szkta pudrem przekazywane wraz zagospodarowania:
w celu zabezpieczenia z odpadem komunalnym R5,R14,R15,D5
g0 W transporcie
10. (101105 |Czastkiipyly 20,0 | Odpad pochodzi 10 Gromadzone w pojemnikach | Przekazywane firmie
Z CZyszczenia na Wydziale Formowania i Zewngirznej do
komér kominéw Rozkroju Szkla Iub boxiena | zagospodarowania:
wentingn oraz odpady nieuzyteczne, a R14,R15,D5
pozostatych urzadzen nastepnie przekazywane do
kapieli, czesci urzadzeis zagospodarowania.,
itp. Pyly zawierajace
niewielkie ilosci
siarczkow i tlenkow
cyny, powstajace w
wyniku czyszczenia
urzadzen stuzacych do
wytopu i formowania
szkia.
11. 1101110 |Odpady 1000,0 | Odpad stanowi 11 Po segregacji w miejscu Przekazywane firmie
Z przygotowania odpadowy zestaw powstawania, mieszanina zewnetrzne) do
mas wsadowych surowcow szklarskich surowcow szklarskich zagospodarowania;
inne niz wymienione przede wszystkim przewozona jest do bokséw. [R5, R14,R15, D5
W piasek W ilodei 80 — 90 % stanowi
10 11 09* ona surowiec, ktéry nie jest

odpadem, zuzywany
POnOWNie W procesie
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produkeji. Reszta stanowi

odpad.
12, 1101112 | Szkio odpadowe inne | 1500,0 |Szkto odpadowe 12 Sthuczka szklana Przekazywane firmie
niz wymienione w 10 powstaje na kazdym magazynowana w oddzielnych | zewnetrznej do
1111% etapie procesu boksach dla kazdego rodzaju | zagospodarowania:
produkcyjnego sthuczki tub w kontenerach R5,R14, R15, D5
13. |101199 | Inne niewymienione 5,0 | Odpad wytwarzany jest # Odpady magazynowane Przekazywane firmie
odpady w procesie formowania w skrzyniach na wydziale. zewngtrznej do
szkta zagospodarowania:
w wannie flotacyjnej - R4, R5,R14, R15, D5,
nadmiar cyny usuwany D9
jest z wanny w postaci
zgar
14. 1120121 |ZuZyte materiaty 0,01 | Odpady powstajg w # Odpady gromadzone Przekazywane firmie
szlifierskie inne niz wyniku zuzywania sie selektywnie w pojemnikach na | zewnetrznej do
wymienione - tarcz/két i tasm Wydziale Utrzymania Ruchu. | zagospodarowania:
w12 01 20* szlifierskich shuzacych R5,R14,D5
do szlifowania i
obrobki materiatdw
15. (150101 |Opakowania 20,0 | Odpady opakowan to 15 Odpady gromadzone Przekazywane firmie
z papieru i tektury zuzyte opakowania w specijalnie oznakowanych | zewngtrznej do
giéwnie w formie pojemnikach gesto zagospodarowania:
tektury - przekladek rozlokowanych na terenie R1,R3,R14,R15, D5
kartonowych, tzw, zaktadu.
spejser6w oraz papieru
pakowego
16. 1150102 Opakowania 5,0 | Odpady opakowan to 16 Po segregacji w miejscu Przekazywane firmie
z tWorzyw zuzyte taSmy powstawania, odpady zewngtrznej do
sztucznych plastikowe, folie przewozone do konteneréw zagospodarowania:

opakowaniowe, butelki
plastikowe, styropiany

R1,R14, D5, D10
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17. (150103 |Opakowania 100,0 | Odpadowe drewno 17 Odpady gromadzone na Przekazywane firmie
z drewna opakowaniowe terenie magazynu oraz. zewngtrzngj do
pochodzi z palet wydzielonym miejscu pod zagospodarowania;
i skrzyfi, tzw. end- wiata R1,R14,R15, D5,
capsow, po szkle D10
18. (150104 |Opakowania 150,0 |Odpad stanowig tasmy 18 Odpady, po segregacji Przekazywane firmie
z metali stalowe 1 inne zapinki W miejscu powstawania, zewngtrznej do
stalowe oraz czescei przewozone na miejsce zagospodarowania;
stojakdw, ktdre byty magazynowania bednarki R4,R14,R15
elementem opakowania i ztomu
szkla
19. (150166 |Zmieszane odpady 1,0 | Odpady opakowan # Gromadzone selektywnie na | Przekazywane firmie
opakowaniowe 1 czedel opakowan wydziatach w opisanych zewngtrznej do
pojemnikach, zagospodarowania;
R1,R14,R15, D5,
D10
20. (150203 |Sorbenty, materialy 1,0 | Odpady to zuzyte # Odpady selektywnie Przekazywane firmie
filtracyjne, tkaniny czysciwo, odziez gromadzone na Wydziale zewnetrznej do
do wycierania robocza, rekawice, Utrzymania Ruchu w zagospodarowania:
(np. szmaty, Scierki) kevlary, nagolenniki, specjalnych workach. R1,R14, R15, D5,
i ubrania ochronne naramienniki oraz filiry D10
inne niz wymienione powietrzne -
w1502 02* niezanieczyszcezone
substancjami
niebezpiecznymi
21. 160216 |Elementy usuniete 0,02 | Odpady powstaja # Do czasu uzbierania Przekazywane firmie
z zuzytych urzadzen W pomieszczeniach odpowiedniej partii odpady zewnetrznej do
inne niz wymienione biurowych, gdzie sa gromadzone zagospodarowania:
w16 02 15% uzytkowane réznego w pomieszczeniu biurowym, (R4, R14, R15, D5,
rodzaju drukarki, selektywnie, w wydzielonym D10
plotery, kserokopiarki — 1 0Znaczonym niejscu.
s3 to odpady

24




elementdw z urzagdzen
elektrycznych
1 elektronicznych,
przede wszystkim
pojemniki po zuzytych
tonerach 1 tuszach
drukarskich

22. 11696 04 | Baterie alkaliczne 0,1 |Zuzyte bateryiki # Odpady zbierane selektywnie i | Przekazywane firmie

(z wylaczeniem alkaiczne uzywane jako magazynowane jest zewnetrznej do
16 06 03%*) zr6dio energii w skrzyneczkach ze stali zagospodarowania:

w latarkach, nierdzewnej, zamykanych R4, R14, R15, DS,
kalkulatorach, pilotach D9, D16
1 innych urzadzeniach
biurowych

23, 1170203 Tworzywa sztuczne 2,0 [ Odpady powstaja m.in. # Przy produkcji szkia Przekazywane firmie
przy konserwacji laminowanege powstaje odpad | zewnetrznej do
maszyn i urzgdzen oraz — §cinki folii PVB, ktére sa zagospodarowania:

- prac zwigzanych z selektywnie gromadzone w R1,R14,D5,D10
laminowaniem szkla - pojemnikach, po
sa to zuzyte czesci zgromadzeniu odpowiednie]
maszyn z tWorzyw iloscl, przekazywane do
sztucznych, resztki folii producenta folii do odzysku
PVB, rur i inne (recyklingu). Czgé¢ odpadu —
fragmenty tworzywa nienadajaca si¢ do recyklingu,
oraz styropian - Wraz
z innymi fragmentami
z tworzyw sztucznych
omadzona jest selektywnie

24. (170405 | Zelazoistal 100,0 |Odpady powstaja 22 QOdpady, po segregacii Przekazywane firmie
w trakcie konserwacji W miejscu powstawania, zewnetrznej do
i napraw maszyn przewozone na miejsce zagospodarowania:
i urzadzeri — sg to magazynowania bednarki i R4, R14
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zuzyte czeSci maszyn i
narzedzi oraz inny zlom

ziomu

* odpad niebezpieczny

# odpady magazynowane w lokalnych wydzielonych miejscach na wydziatach.
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Zalacznik nr 3

do decyzji Starosty Sandomierskiego z dnia 29.12.2006 roku znak:RO.XII1.0$-7648/11/2006 - pozwolenie zintegrowane na eksploatowanie
instalacji do produkcji szkla na terenie Pilkington Polska Spétka z o.0., ul. Portowa 24, 27-600 Sandomierz

Rodzaje i ilosci odpadéw przewidzianych do odzysku, miejsce i sposéb ich magazynowania, miejsce i dopuszczone
metody odzysku

Lp. Odpady odzyskiwane Gospodarowanie odzyskiwanymi odpadami
Kod Rodzaj Tloé¢ Magazynowanie Miejsce i dopuszczona metoda odzysku
[Mg/rokj Nr miejsca Sposéb
magazynowania
wg zalacznika
nr 4 do decyzji
7 2 3 4 ] 6 7

1. 101112 |Szklo odpadowe 20 000 i2 Sttuczka szklana | Odzysk/recykling odpadéw innych niz niebezpieczne
inne niz przed odzyskiem |{prowadzony jest w instalacjii do produkcji szkia na
wymienione magazynowana terenie Pilkington Polska Spétka z o.0., ul. Portowa

w1011 11* jest w oddzielnych |24, 27-600 Sandomierz.

Eol.czach dia . Dopuszcezona metoda odzysku odpadéw to:
st?zu zlg(? rodzaju RS - Recykling lub regeneracja innych materialéw
¢ nieorganicznych**
Metoda polega 1na ponownym  przetopieniu
odpowiednio przygotowanej i wlasciwie dobranej
sttuczki szklanej wraz z zestawem surowcowym w
piecu szklarskim linii Float. Strumienie surowca oraz
odpadéw laczy sie i wspélnie wprowadza do procesu
technologicznego.
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Zalgcznik nr 4
do decyzji Starosty Sandomierskiego z dnia 29.12.2006 roku znak:RO.XIIL.O$-7648/11/2006

- pozwolenic zintegrowane nha eksploatowanie instalacji do produkcji szkla na terenie
Pilkington Polska Spéika z 0.0., ul. Portowa 24, 27-600 Sandomierz

Plan sytuacyjny - miejsca magazynowania odpadow

Legenda

1. Inme oleje silnikowe, przekiadniowe i smarowe (kod: 13 02 08 *)

4. Transformatory i kondensatory zawierajgce PCB (kod: 16 02 09 *)

5. Zuzyte urzqdzenia zawierajqce niebezpieczne elementy inne niz wymienione w

160209do 160212 (kod: 160213 %)

7. Baterie i akumulatory olowiowe (kod: 16 06 01 *)

10. Czgstki i pyly (kod: 10 11 05)

11, Odpady z przygotowania mas wsadowych inne niz wymienione w 10 11 09 *
(kod: 10 11 10)

12. Szklo odpadowe inne niz wymienionew 10 11 11 * (kod: 10 11 12)

OO0 OO0

15. Opakowania z papieru | tektury (kod: 15 01 01)
16 Opakowania z tworzyw sztuczaych (kod- 15 01 02)

17. Opakowania z drewna (kod: 15 01 03)

18. Opakowaria z metali (kod: 15 01 04)
22. Zelazo i stal (kod: 17 04 05)

Inne — niewyszezegdlnione odpady - wytwarzane w niewielkich ilo$ciach:
* nie powinny by¢ magazynowane, lecz natychmiast przekazywane do zagospodarowania,
= powinny by¢ magazynowane w lokalnych wydzielonych miejscach na wydziatach.
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Pilkington Polska

Miejsca gromadzenia odpadow

1 Inne oleje silmkowe, przekladmowe i smarowe (kod 13 02 08 %)
4 Transformatory 1 kondensatory zawieraqjqee PCB (kod 16 02 09 %)
3. Zuzple wrzqdeenia zowiergiqee rmiebezprecane elementy inne sz wynnenione

w 16020%9do 160212 (kod- 160213 %)
7 Baterte 1 akumulatory olowrowe (kod, 16 06 01 %) p

10 Czqstha 1 pyly (kod 10 11 05}
11 Odpady z praygotowana mas wsadowych wne niz wymienione w 10 11 09

* fkod 10 11 10}
12 Szklo odpadowe inne mz wymienionew 10 11 11 * (kod 101112)

15 Opakowania z papreru 1 teltury (kod 15 01 01)
16 Opakowania z tworzyw szincznych tkod 15 01 02)

17. Opakowania z drewna (kod: 15 01 03)

18, Opakowania z metal (kod 15 01 04)
22, Zelazo 1 stal (kod. 17 (4 03)
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Zalacznik nr 5
do decyzji Starosty Sandomierskiego z dnia 29.12.2006 roku znak:RO.X111.05-7648/11/2006

- pozwolenie zintegrowane na cksploatowanie instalacji do produkcji szkda na terenmie
Pilkington Polska Spoélka z 0.0., ul. Portowa 24, 27-600 Sandomierz

Plan sytuacyjny — lokalizacja punktéw pomiarowych meonitoringu halasu w $rodowiska
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