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SLR.6222.4.2022 Sandomierz 02.02.2023

DECYZJA

Na podstawie:

- art. 183 ust. 1, art. 192, art. 378 ust. 1 - ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r — Prawo ochrony
srodowiska (t.j. Dz.U. z 2022r. p0z.2556 z p6zn.zm. ),

- art. 163 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. — Kodeks Postgpowania Administracyjnego
/t.j. Dz. U. z 2022 r. poz. 2000 z p6ézn.zm./,

po rozpatrzeniu wniosku z dnia 29.09.2022r. wraz z uzupelnieniami (pisma z dnia 26.10.2022r.,
23.11.2022r.1 11.01.2023r.) Cargill Poland Sp. z 0.0. ul. Wotoska 22 02-675 Warszawa, Wytwornia
Pasz w Sandomierzu ul. Trze$niowska 6 27-600 Sandomierz w sprawie zmiany pozwolenia
zintegrowanego na prowadzenie instalacji do produkcji pasz zakwalifikowanej jako instalacja do
obrobki i przetworstwa, poza wylagcznym pakowaniem produktéw spozywcezych lub pasz
z przetworzonych lub nieprzetworzonych surowcdéw pochodzenia zwierzecego 1 roslinnego
o dobowej zdolnosci produkcyjnej wyrobéow gotowych ponad [300-(22,5 x A] , tj. przy A=1,5%
- 266,25 ton, na terenie Cargill Poland Sp. z 0.0. Oddzial w Sandomierzu , ul. Trzesniowska 9,
1 27-600 Sandomierz, udzielonego decyzjg Starosty Sandomierskiego - tekst jednolity z dnia
19.10.2017r. znak:RO.6222.1a.2017, zmienionego decyzja znak: SLR.6222.5.2021 z dnia
09.11.2021r. ,-

orzekam

I. w decyzji Starosty Sandomierskiego - tekst jednolity z dnia 19.10.2017r. znak:R0O.6222.1a.2017,
zmienionej decyzjg znak: SLR.6222.5.2021 z dnia 09.11.2021r. udzielajacej pozwolenia
zintegrowanego na prowadzenie instalacji do produkcji pasz zakwalifikowanej jako instalacja do
obrobki i  przetworstwa, poza wylacznym pakowaniem produktow spozywczych lub pasz
z przetworzonych lub nieprzetworzonych surowcdéw pochodzenia zwierzecego i roslinnego
o dobowej zdolnosci produkcyjnej wyrobéw gotowych ponad [300-(22,5 x A] , ). przy
A=1,5% - 266,25 ton, na terenie Cargill Poland Sp. z o0.0. Oddziat w Sandomierzu |,
ul. Trzesniowska 9, 27-600 Sandomierz wprowadza si¢ zmiany:

1. W punkcie 1.1. ppkt 1.1. ,,Rodzaj i parametry instalacji, rodzaj dziatalnosci” otrzymuje nowe
brzmienie:

,, Instalacja wytworni pasz stuzy do produkcji pasz dla zwierzat hodowlanych (drob, trzoda
chlewna, kroliki) w postaci sypkiej, granulowanej i kruszonej. Oprocz pasz petnoporcjowych
produkowane sg réwniez koncentraty paszowe do przygotowania paszy pelnoporcjowej przez
hodowce we wlasnym zakresie. Wyroby gotowe sprzedawane sg luzem (transport w cysternach do
hodowcow) lub pakowane w worki 25 kg, 20 kg i 10 kg na palety , a nastgpnie transportowane
samochodami skrzyniowymi do dystrybutoréw i tam sprzedawane.

W skiad instalacji wytworni pasz wchodza:
- linia przyjecia surowcow,
- linia nawazania surowcow,
- linia mieszania 1 mielenia surowcow,
- trzy linie granulacji pasz: PTN, Van Aarsen C 750 nr 1, Van Aarsen C 750 nr 2,

- linia ekspedycji pasz luzem,



- linia pakowania.
Zaktadana zdolno$¢ produkcyjna wytwormi wynosi 450 Mg/dobe.

Calo$¢ produkcji odbywa si¢ pod kontrolg systemu sterujacego produkcja, ktory na podstawie
receptur czuwa nad dozowaniem odpowiednich skladnikéw, procesem mielenia, mieszania,
granulacji oraz transportu do odpowiednich zrodet przeznaczenia. Receptura zawiera skiad
produktéw w porcjach tonowych. Pracownik nadzorujgcy prace linii wprowadza recepturg, okresla
wielko$¢ produkeji oraz wielko$¢ szarzy (w zaktadzie funkcjonuje jedna mieszarka o pojemnosci
6000 1) , ponadto ustawia drogg transportu do siloséw przeznaczenia.

Proces produkc;ji sktada si¢ z nastepujacych etapow:

Przyjecie surowcow. Surowce masowe mogg by¢ przyjmowane na dwoéch koszach przyjeciowych ,
kosz nr 1 — gtowny i kosz nr 2 — do przyjecia surowca na zbiornik ARAJ. Surowce masowe z kosza
nr 1 ( wydajnosci 80 t/h) moga by¢ transportowane do siloséw magazynowych lub bezposrednio do
silosow dozownikowych (niektére surowce zuzywane w mniejszych ilo§ciach magazynowane sg
tylko w silosach dozownikowych). Kosz nr 1 wyposazony jest w urzagdzenie odciggania pylow
w czasie roztadunku luzem na koszu. Instalacja skiada si¢ z filtra odpylajagcego, wentylatora,
czterech $cian odciggowych instalacji rurowej oraz sterowania elektrycznego. Surowiec z kosza nr
2 moze by¢ przestany tylko do silosu ARAJ (kosz o wydajnosci 50 t/h). Kazda droga przyjgcia
sktada si¢ z nastgpujacych elementéw: redleréw wybierajacych spod kosza przyjeciowego,
redleréw zasypujacych podnosnikéw transportu pionowego, redlerdw i podnosnikdéw zasypujacych
silosy docelowe. System kontrolujacy produkcje i drogi transportowe czuwa, zeby pracownik nie
zatgezyt drog transportowych wehodzacych sobie w kolizje.

Nawazanie surowcow na wagi. Pierwszy etap produkcji to nawazanie surowcoOw na wagach.
Proces ten jest pod kontrolg systemu automatycznego sterowania procesem nawazania. Surowce sg
nawazane na czterech wagach o nosnosciach: W01 — 3000 kg, W02 — 1500 kg , W05 — 525 kg
(waga mikro) , W06 — 60 kg (waga mikro). Wagi sg przypisane do okreslonych silosow
dozownikowych. Surowce masowe sg nawazane za pomocg ruchomej podlogi tzw. zaluzji .
Surowce dozowane w matych ilosciach sg nawazane na dwie wagi mikro za pomocg przenosnikoéw
slimakowych. Dodatki plynne dozowane sa przez pompy , a ilosci rejestrowane sg przez
przeptywomierze masowe. Cze$¢ surowcow dodawana w matych ilosciach dozowana jest przez
reczny zasyp mikrokomponentow bezposrednio do mieszarki.

Mielenie. Bezposrednio z wag W01 i W02 ziarna i $ruty sg kierowane na mtyn mtotkowy lub dwa
mlewniki walcowe w celu rozdrobnienia. Wybér urzadzen mielacych zalezy do receptury. Po
rozdrobnieniu surowce trafiajg do zbiornika buforowego nad mieszarkg. Mikrokomponenty z wag
W05 i W06 oraz dodatki reczne w matych ilosciach sa zasypywane bezposrednio do mieszarki.
Jezeli proces mielenia si¢ zakonczy bufor jest oprdzniany i rozpoczyna si¢ kolejny cykl mielenia.

Mieszanie. Po zasypaniu mieszarki dodawane sg do niej dodatki ptynne (pie¢ linii dozowania
ptynow), dodawane sg mikrokomponenty z wag W05 i W06 oraz mikrokomponenty zasypywane
recznie. Po zakonczeniu dodawania ostatnich surowcéw rozpoczyna si¢ proces mieszania.
Nastepnie produkt procesu mieszania trafia na silosy trzech linii granulacji lub bezposrednio na
silosy ekspedycji pasz luzem lub silosy wagopakarki jezeli ma by¢ wysylany do klientéw lub
pakowany w postaci sypkiej lub mlewnikowane;j.

Granulacja. W zakladzie sg trzy linie granulacji, jedna produkcji PTN oraz dwie produkcji Van
Aarsen o tej samej wydajnosci wyposazone w granulatory VAC750. Kazda linia ma
przyporzadkowane silosy, z ktérych pobierana jest pasza do granulacji. Granulacja sklada sig¢
z nastgpujacych etapow: kondycjonowanie polegajace na poddaniu paszy krotkotrwalemu dziataniu
pary wodnej celem wywotlania zmian fizycznych i chemicznych w  materiale), granulacja,
chlodzenie. Na etapie granulacji jest tez mozliwo$¢ dodania ttuszczu na matryce granulatoréw. Po
schtodzeniu granulat jest transportowany na zbiorniki docelowe (ekspedycja luzem lub zbiorniki
linii pakowania) . Jezeli wyrdb gotowy ma mie¢ postaé kruszonki to schtodzony granulat



z chlodnicy trafia na kruszarke, gdzie jest rozdrabniany, nastepnie trafia na odsiewacz w celu
pozbycia si¢ frakcji sypkiej, ktéra wraca do ponownego zgranulowania, a kruszonka trafia na
zbiorniki docelowe.

Ekspedycja. Wysytane pasze trafiaja do zbiornikéw ekspedycyjnych pasz produkowanych luzem ,
z ktérych sg tadowane na samochody i dostarczane bezposrednio do odbiorcéw.

Pakowanie. Pasza, ktora trafita na zbiorniki linii pakowania transportowana jest do kosza
zasypowego wagopakarki w automatycznej linii pakowania. Wagopakarka porcjuje towar na masg
25 kg, 20 kg, lub 10 kg i zasypuje do workdw papierowych, nastepnie worki sa zszywane nakltadka
z krepy, na kazdy worek naklejana jest etykieta , ktora pozwala zidentyfikowaé pakowany towar.
Worki trafiajg do paletyzera , ktéry uktada je na palecie. Po ulozeniu paleta jest foliowana
i zabierana wézkiem widlowym na magazyn wyrobu gotowego.

Urzadzenia pracujace w instalacji:
Silosy i zbiorniki.
Instalacja posiada nastepujgce rodzaje silosow, ktore petnig rézne funkcje:

- 19 szt. silosbw magazynowych betonowych na surowce masowe o pojemnosci
12 x 380 ton, 5 x 280 ton 1 2 x 90 ton. Silosy znajduja si¢ przy budynku produkcyjnym
w postaci baterii silosow, surowiec z tych silosow jest transportowany do dozownikow
za pomocg przenos$nikow tancuchowych (redleréw) i podnosnikéw kubetkowych,

- 1 silos magazynowy wolnostojacy typu ARAJ, stalowy o pojemnosci 2000 ton,

- 24 szt. silosdéw dozownikowych betonowych po 24 tony kazdy, zlokalizowane w budynku
produkcyjnym ( 12 siloséw jest przypisanych do wagi W01 i 12 do wagi W02),

- 4 szt. silosdéw stalowych o pojemnosci 25 ton kazdy znajdujgcych si¢ w budynku
produkcyjnym, przypisane do linii granulowania,

- 26 szt. silosow ekspedycyjnych, stalowych usytuowanych w budynku ekspedycji w tym
16 po 15 ton, 10 po 25 ton,

- 6 szt. zbiornikow stacji dozowania mikrokompenentéw wykonanych ze stali nierdzewnej
o pojemnosci 1 tony i 6 szt. o pojemnosci 0,5 tony. Zbiorniki znajduja si¢ w budynku
produkcyjnym i sg podtaczone do dwoch wag mikro,

- 6 szt. zbiornikoéw stalowych typu Michat o pojemnosci 25 ton kazdy, usytuowanych obok
magazyny wyrobu gotowego, stuzacych jako zbiorniki linii pakowania .

Silos typu ARAJ przeznaczony jest do przechowywania suchego , czystego ziarna zboz,
nasion itp., dosuszania aktywnej wentylacji 1 schtadzania masy zbozowej. Silos ptaskodenny w
ksztalcie walca z dachem w formie stozka, po bokach w dachu umiejscowione sa wywietrzniki
przez ktére odprowadzany jest nadmiar wilgoci. Silos nie posiada wentylacji mechanicznej,
odpowietrznik znajdujacy na koronie silosu nie jest wyposazony w zadne urzadzenia do redukc;ji
zanieczyszczen, wobec czego jest to Zzrodto emisji niezorganizowane;.

Linia mieszania i mielenia pasz.

Zadaniem linii jest przetransportowanie surowcow do mltyndw, nastepnie do mieszarki, gdzie sg
dodawane substancje ciekle i catos¢ jest mieszana, po czym przetransportowana do réoznych miejsc
w zaleznosci od rodzaju paszy.

Linia skfada si¢ z nast¢pujacych urzadzen:

~ przenosniki lancuchowe (redlery) o wydajnosci 100 t/h, podajgce surowce z wag na
podnosniki kubetkowe o wydajnosci 100 t/h. Transportujg one surowce na poziom 20 m
w budynku produkcyjnym. Zasyp z mikro stacji odbywa si¢ za pomoca redlera z zasuwa



bezposrednio do mieszarki,

-  miyn mlotkowy ma za zadanie zmielenie ziaren i $rut — lokalizacja na poziomie 5 m
w budynku produkcyjnym,

- mlewniki funkcja podobna do mtyna,ale daje inng ziarnistos¢ przemiatu. Lokalizacja na
poziomie 1 m w budynku produkcyjnym,

- mieszarka o pojemnosci 6,0 m® wraz z systemem zasypu recznego komponentow 1 uktadem
dysz natryskowych skupionych w dwoch kolektorach, ktére rozpylaja plyny wewnatrz
komory mieszarki,

- przeno$niki i redlery odbierajgce produkt z mieszarki, ktory jest transportowany na linie
granulacji lub na zbiorniki ekspedycyjne lub zbiorniki wagopakarki w przypadku pasz
sypkich.

Linie granulacji pasz — jedna linia PTN i dwie linie Van Aarsen.

Linia granulacji PTN o wydajnosci 6-12 t/h z granulatorem PTN oraz dwie linie granulacji Van
Aarsen o takich samych wydajnosciach 5-10 t/h z granulatorami VAC 750.

Linie sktadajg si¢ z nastepujacych urzadzen:
- Zbiorniki przeznaczone do linii granulowania — 4 szt. pojemnosci 25 ton kazdy,

- redlery 1 podajniki §limakowe podajace produkt do kondycjoneréw , $limaki dozujace sg
sterowane falownikami w zalezno$ci od obcigzenia,

- kondycjonery w ktérych pasza jest poddawana krotkotrwalemu dziataniu pary wodnej celem
wywotania zmian fizycznych i chemicznych w materiale w celu uzyskania lepszych
parametréw odzywczych,

- granulatory — granulacja pasz,
- chtodnice — schiadzanie powietrzem paszy do odpowiedniej temperatury,

- cyklony oczyszczanie powietrza z drobnych i pylistych frakeji paszy granulowanej i
ponowne skierowanie do granulacji, oczyszczone powietrze po cyklonie jest emitowane do
atmosfery,

- kruszarki — kruszenie granulatéw w celu uzyskania odpowiedniej paszy w postaci kruszonki,

- odsiewacze — odsiewanie pylistych frakcji pasz w procesie kruszenia granulatu do postaci
kruszonki.

Po odsianiu produkt transportowany jest za pomocg podnos$nikéw kubetkowych i przeno$nikow
fancuchowych do silosow ekspedycyjnych lub silosow linii pakowania. Natomiast odsiewki
transportowane sg grawitacyjnie do zbiornikow nad granulatorami lub buforéw przed
kondycjonerem i sg ponownie granulowane. Linie granulacji sg zlokalizowane w budynku
produkcyjnym w pionie granulacji. Usytuowane sg miedzy poziomem 0 m a 30 m budynku
produkcyjnego. Linie granulacji sg wyposazone w aspiracj¢ , ktéra sktada si¢ z rurociggow
@ = 600 mm, wentylatorow odciggowych, cyklonéw oraz wyrzutni dachowych, ktore sg emitorami
pozostatosci pylow z procesu granulacji pasz. Gléwne elementy aspiracji znajdujg si¢ na poziomie
8m i 16m obok odsiewaczy w pionie granulacji. Zrédta wyposazone sa w cyklonowe uklady
odpylania ze wzgledu na emisj¢ wilgotnych i lepkich pyldow ( nie ma mozliwosci zastosowania
odpylaczy tkaninowych jak w przypadku pozostalych emitorow instalacji technologicznych).

Transport wewngtrzny.

Uklad stuzy do zasypu silosow magazynowych z koszy przyjeciowych oraz podawania surowcoéw
do siloséw dozownikowych. Transport sktada si¢ z podnosnikéow kubetkowych i przenosnikéw



tancuchowych. Sktada si¢ z jednej drogi zasypowe] na silosy magazynowe oraz dwodch drog
transportowych z silosow magazynowych do zbiornikéw dozownikowych.

Kosze przyjeciowe.
Instalacja wyposazona jest w dwa kosze , ktore stuzg do przyjmowania surowcow:
- kosz do roztadunku samochodéw roztadowujacych si¢ tytem (nr 1),
- kosz do roztadunku surowcoéw na zbiornik ARAJ (nr 2) .
Kociol parowy wraz z instalacja parowa — urzgdzenie towarzyszace instalacji IPPC.

Para wodna jest wykorzystywana w procesie granulacji pasz jako lepiszcze ulatwiajgce proces
granulacji oraz sposéb wywotania zmian fizycznych i chemicznych w materiale w celu uzyskania
lepszych parametrow odzywczych. Kotlowania technologiczna zasilana jest gazem ziemnym.
W kotlowni zachodzi proces energetycznego spalania paliw.  Kotlownia technologiczna
wyposazona jest w kociot parowy LOOS U-MB 1650 o mocy 960 kW i wydajnosci 1,5 t pary/ h.
Kociot wyposazony jest w palnik gazowy modulowany Weishaupt WM-G20/2A/2010 oraz
w ekonomizer (urzadzenie wykorzystujace ciepto spalin do wstepnego podgrzewu wody
zasilajacej).

Linia pakowania.

Linia pakowania stuzy do porcjowania wyrobu gotowego po 25 kg, 20 kg lub 10 kg, zsypania
porcji do odpowiednio przypisanych opakowan, zszycie opakowan, naklejenie etykiety na kazde
opakowanie, ulozenie opakowan na palecie, zafoliowanie palety. Na wyposazeniu zaktadu jest linia
wazgco- pakujaca typ 2aWN/T-50 produkcji DREWMAX.

Sktad linii pakowania stanowig urzadzenia:

wagopakarka dwuwagowa ( odwaza porcje towaru po 25 kg, 20 kg1 10 kg),

- automatyczny podajnik opakowan (zaklada puste opakowania na lej zsypowy wagopakarki),
- zaszywarka (naktada krepe 1 zszywa worki),

- etykieciarka (drukuje i nakleja etykiety na kazdy worek),

- paletyzer ( uktada worki na paletach),

- owijarka (owija folig ulozone palety towaru),

- przenos$niki tasmowe 1 rolkowe ( stuza do transportu pelnych workéw migdzy
poszczegblnymi procesami).

Wyréb gotowy w zaleznosci od przeznaczenia oraz rodzaju opakowania skiadany jest w dwoch
postaciach:

- luzem w specjalnie do tego przeznaczonych silosach tranzytowych (wymiary, budowa oraz
sposob usytuowania pozwalajg na prawidlowy zasyp pasza, przechowywanie w ilosciach
odpowiadajagcych normom zamoéwien oraz szybki 1 bezproblemowy zatadunek
specjalistycznych samochodéw — paszowozow, dostarczajacych zamowiony towar do
klientow),

- w workach na magazynie wyrobow gotowych, gdzie pasza jest skladana na paletach
drewnianych i owijana folig zabezpieczajaca.

Wydajnos¢ (zdolnos¢) produkeyjna :
Maksymalna zdolno$¢ produkcyjna - 450 Mg pasz/dobe,
- 140 000 Mg pasz /rok.



2. W punkcie I.1 ppkt 1.2 ,, Czas pracy instalacji” otrzymuje nowe brzmienie:

,» Praca odbywa si¢ na trzy zmiany:

I zmiana od godz. 06% do godz. 14",

I zmiana od godz. 14 do godz. 22% ,

[ zmiana od godz. 22% do godz. 06% .

Laczny czas pracy instalacji w roku — §rednio to 320 dni x 24 h , co daje 7680 h, w tym:
rzeczywisty czas pracy instalacji - to 320 x 22h, co daje 7040 h/rok.” .

3. W punkcie L1. ppkt 1.3."Rodzaj i ilos¢ wykorzystywanej energii, materiatéw, surowcéw i
J &
paliw” otrzymuje nowe brzmienie:

Ilo$¢ wykorzystywanej energii, materiatdw, surowcoOw i paliw

Lp. Surowce, materialy , energia Zuzycie

1. Zboza, dodatki paszowe, oleje, thuszcze, 140 000 Mg/rok
zwigzki organiczne, enzymy, Ssurowce
pochodzenia zwierzg¢cego

2. Energia elektryczna 5 000 MWh/rok
Gaz ziemny 360 000 m*/rok
4. Woda na cele technologiczne 7 770 m*/rok

4. W punkcie 1.1 ppkt 1.7. ,, Emisja hatasu” otrzymuje nowe brzmienie:

,» Cargill Poland Spétka z 0.0. Oddziat w Sandomierzu zlokalizowany jest w prawobrzeznej czesci
miasta. Teren zajmowany przez zaklad oraz parcele graniczace objete sa Miejscowym Planem
Zagospodarowania Przestrzennego terenu pomigdzy ulicami Trzesniowska, Lwowska, Holowniczg i
rzeka Trzesnidéwka na obszarze miasta Sandomierz, przyjetym uchwatg nr XXXIX/274/2001 Rady
Miasta Sandomierz z dnia 26 kwietnia 2001 r. Zgodnie z jego zapisami instalacja znajduje si¢ na
terenach oznaczonych jako tereny PBS — tereny przemystowo — sktadowe. Od poinocy zaktad
graniczy rowniez z terenami PBS, dalej URP — tereny rzemiosta ustugowego i produkcyjnego. Od
wschodu zaklad graniczy z terenami KS — tereny ustug komunikacyjnych. Od zachodu instalacja
graniczy z terenami oznaczonymi jako U — tereny ushug ogoélnomiejskich, handlu, gastronomii,
administracji. Od poludnia tereny przemystowe (PBS), dalej (poludniowa strona ulicy
Trzes$niowskiej) nieobjeta planem zagospodarowania - zabudowa mieszkaniowa jednorodzinna.

Znaczace zrodla hatasu na terenie zakladu, stanowi¢ beda wyloty wentylatorow (zrodia
stacjonarne), ruch pojazdoéw (Zrédta liniowe).

W porze dziennej w godzinach 6% — 2290 aktywne sg wszystkie zrodla halasu zwigzane
z funkcjonowaniem zaktadu.

W porze nocnej w godzinach 22% — 6% nie pracuje odciag linii wagopakowaczki (emitor E7)
i odciag pyléw z procesu rozladunku dostaw do kosza roztadunkowego (emitor E8), oraz nie
odbywa si¢ ruch pojazdéw dostarczajacych surowce oraz wywozacych wyroby gotowe .

Okresla si¢ dopuszczalny poziom halasu wyrazony réwnowaznym poziomem dZzwigku A,
przenikajacy do $rodowiska w zwigzku z praca zakladu na tereny najblizszej zabudowy
mieszkaniowej , jednorodzinnej przy ulicy Trzesniowskiej, zlokalizowanej w kierunku
poludniowym od zaktadu:

- w porze dziennej w godzinach 690 —22% - 50 dB

- w porze nocnej w godzinach 220 - 6% - 40dB.



5. W punkeie L1 ppkt 1.8. , Scieki pochodzgce z instalacji do produkcji pasz” otrzymuje nowe
brzmienie:

., Scieki przemystowe powstajgce na terenie zaktadu: stanowig odsoliny z kotta parowego oraz
Scieki z regeneracji zloza stacji zmigkczania wody. Scieki przemystowe wprowadzane sa do
systemu miejskiej kanalizacji na podstawie umowy zawarte]j z odbiorcg S$ciekow .
z Przedsigbiorstwem Gospodarki Komunalnej i Mieszkaniowej Sp. z 0.0. w Sandomierzu .

7 uwagi na to, iz w sktadzie $ciekow przemystowych sg obecne substancje szczegdlnie szkodliwe
dla S$rodowiska wodnego (azot amonowy, azot azotynowy, fosfor ogdlny, weglowodory
ropopochodne) Zaktad jako wytworca $ciekéw przemyslowych zawierajgcych takie substancije,
posiada decyzje Dyrektora Zarzadu Zlewni w Stalowej Woli Panstwowego Gospodarstwa
Wodnego Wody Polskie znak: RZ.ZUZ.4.4210.115.2022.RF z dnia 27.06.2022r. na szczegdlne
korzystanie z wod polegajace na wprowadzaniu tych $ciekow do urzadzen kanalizacyjnych.,
bedgcych whasnoscig PGKiM Sp. z 0.0. w Sandomierzu.

Zgodnie z zapisami decyzji dopuszczalne wartosci zanieczyszczen wynosza:

- azot amonowy 100 mg/dm3 ,
- azot azotynowy 10 mg/dm?,
- fosfor ogdlny 15 mg/dm?,

weglowodory ropopochodne 15 mg/dm?

Ilosci $ciekow przemystowych wprowadzanych do kanalizacji wynosza:
- Qs'rd 12 I‘Il3/ d,
- Qmaxs 0,00014 m¥/s,
- Qmav(rok 4380 m3/rok.

Odprowadzanie wod opadowych i roztopowych z terenu zakladu odbywa si¢ poprzez sie¢
kanalizacji deszczowej. Przed odprowadzeniem wod opadowych i1 roztopowych do rowu
melioracyjnego sg one oczyszczane w koalescencyjnym separatorze substancji ropopochodnych.
Zagadnienia wod opadowych i roztopowych nie sg zwigzane z eksploatacja instalacji IPPC . Zaklad
posiada pozwolenie wodnoprawne , udzielone decyzjg Dyrektora Zarzadu Zlewni w Stalowej Woli
Panstwowego Gospodarstwa Wodnego Wody Polskie znak: RZ.ZUZ.4.4210.176.2022.1S z dnia
14.07.2022r. na ushuge wodng obejmujgcg odprowadzanie wod opadowych lub roztopowych z
dachow i terenéw uszczelnionych do urzgdzen wodnych tj. rowu melioracyjnego.

6. W punkcie 1.2 ppkt 2.1. , Wprowadzanie gazéw i pylow do powietrza” otrzymuje nowe
brzmienie:

Gtéwnymi Zrédtami emisji wchodzacymi w sktad instalacji IPPC bedg trzy linie granulacji pasz
typu: Van Aarsen C 750 nr 1, Van Aarsen C 750 nr 2, linia granulacji pasz PTN zlokalizowane
wewnatrz budynku. Ponadto Zrédtami emisji zorganizowanej bgda: odciag linii mlyna, odciag
pylow z procesu roztadunku dostaw do kosza roztadunkowego, odciag z linii wagopakowaczki . Ze
7rodel technologicznych emitowany jest pyt zbozowo-paszowy. Zrodta te s3 wyposazone w wysoko
wydajne urzadzenia odpylajace (cyklony, filtry workowe) o skutecznosci odpylania 92-98%.

2.1.1. Parametry emitoréw odprowadzajacych zanieczyszczenia z procesdw technologicznych

w instalacji IPPC:
Lp. Symbol Zrédio emisji Wysoko$¢ | Przekroj Czas pracy Urzadzenia do oczyszeza-
emitora [m] [m] [h/rok] nia gazow (odpylanie)
Odciag linii
! El miyna 108 04 5000 Filtr workowy typu FS,
sprawno$¢ 98%
Linia granulacji
2 E4 pasz PTN 35 0,63 5000 Cyklon, sprawnos$¢ 92%




' Linia granulacji ‘
3 ES pasz 1 Van Aarsen 35 0,63 5000 Cyklon, sprawnosé 92%
C 750

Linia granulacji

4 E6 pasz 2 Van Aarsen 30 0,55 5000 Cyklon, sprawnos¢ 92%
C 750
Odciag linii
3 E7 wagopakowaczki 6B 0.25 3500 Filtr workowy typu FS,
sprawnos¢ 98%
Odciag pytow z
procesu
6 ES roztadunku 7,4 06x0,6 3800 Filtr workowy typu FS,
dostaw do kosza sprawnosc¢ 98%
roziadunkowego

- ,,B” - wylot boczny .

2.1.2. Dopuszczalne wielkosci emisji gazéw lub pytéw wprowadzanych do powietrza w warunkach
normalnego funkcjonowania instalacji :

Lp. | Symbol Zrédlo emisji Nazwa Emisja
. zanieczyszczenia dopuszczalna
emitora
[kg/h]
1 El Odciag linii mtyna Pyt ogétem, w tym: 0,1

Pyl zawieszony PM2,5 0,04
Pyt zawieszony PM10 0,054

2 E4 Linia granulacji pasz PTN Pyl ogétem, w tym: 0,1598
Pyl zawieszony PM2,5 0,0639
Pyt zawieszony PM10 0,0863

3 ES Linia granulacji pasz 1 Pyt ogétem, w tym: 0,2054

Van Aarsen C 750 Pyl zawieszony PM2,5 0,0822

Pyl zawieszony PM10 0,1109

4 E6 Linia granulacji pasz 2 Pyt ogotem, w tym: 0,0874
Van Aarsen C 750 Pyl zawieszony PM2,5 0,035

Pyt zawieszony PM10 0,0472

5 E7 Odciag linii wagopakowaczki Pyl ogdtem, w tym: 0,0254
Pyt zawieszony PM2,5 0,01016
Pyl zawieszony PM 10 0,01372

6 E8 Odciag pyléw z procesu Pyl ogédtem, w tym: 0,1344

roztadunku dostaw do kosza Pyt zawieszony PM2,5 0.0538
roztadunkowego

Pyt zawieszony PM 10 0,0726




2.1.3. Emisja roczna:

Nazwa zanieczyszczenia Emisja roczna
[Mg/rok]
Pyt ogétem, w tym 3,363
Pyl zawieszony PM2,5 1,346
Pyl zawieszony PM10 1,816

2.1.4. Poziom emisji powigzany z najlepszymi dostepnymi technikami (BAT-AEL) w odniesieniu
do zorganizowanych emisji pytu do powietrza z mielenia i chtodzenia granulatu w produkcji
mieszanek paszowych:

Parametr Szczegdlowy Jednostka BAT-AEL

proces ($rednia w okresie pobierania probek)

Nowe zespoty | Istniejgce zespoty

urzadzen urzadzen
Pyt * Mielenie <2-5 <2-10
. mg/Nm®
Chlodzenie <2-20
granulatu

* obowiazuje od 04.12.20231.”

7. W punkcie L2 ppkt 2.2. , Odpady- wytwarzanie, sposoby dalszego postgpowania, odzysk,
magazynowanie” otrzymuje nowe brzmienie:

»2.2. Wytwarzanie i magazynowanie odpadow oraz okreslenie sposobu postgpowania
Z wytwarzanymi odpadami.

2.2.1. Rodzaje 1 ilosci odpaddéw przewidzianych do wytworzenia w ciggu roku:

Lp. O;l{;;‘;éw Rodzaje odpadéw Zrédlo emisji U\ilg;‘;k]
ODPADY NIEBEZPIECZNE
i o Olej przektadniowy
Mmer.alne gleje silnikowe, prze- | , przekfadni napedow 02
1 13 02 05" k)faquwe ismarowe urzadzen oraz olej
niezawierajace zwiazkéw chlo- hydrauliczny z napedéw
rowcoorganicznych podidg chiodnic i zaluzji
2 1501 10" | Opakowania zawierajace Opakowania papierowe,
pozostato$ci substancji metalowe,z tworzyw
niebezpiecznych lub nimi sztucznych oraz szkta 8,0
zanieczyszczone zanieczyszczone resztkami sub-
stancji niebezpiecznych
3 1502 02" | Sorbenty, materiaty filtracyjne Zanieczyszczone tkaniny,
( w tym filtry olejowe nie czysciwa nasgczone olejem, naf- | 0,5
ujete w innych grupach), ta, benzyna , powstajace w wyni-




. tkaniny do wycierania ku czyszczenia aparatury i urzg-
i ubrania ochronne dzen, zabrudzone ubrania i reka- |
zanieczyszczone substancjami wice ochronne
niebezpiecznymi

4 16 02 13" | Zuzyte urzadzenia zawierajace Zuzyte elementy urzadzen elek- | 0,2
niebezpieczne elementy inne niz | trycznych, $wietlowki
wymienione w 16 02 09 do 16 02
12

5 16 05 06" | Chemikalia laboratoryjne i anali- | Zuzyte odczynniki stosowane w | 0,1
tyczne (np. odczynniki chemicz- | laboratorium jakosci do analiz
ne) zawierajace surowcow i produktéw, miesza-
substancje niebezpieczne, w tym | nina preparatow
mieszaniny chemikaliow labora- | chemicznych
toryjnych
i analitycznych

ODPADY INNE NIZ NIEBEZPIECZNE

6 02 03 04 Surowce i produkty Odpady stanowia:
nienadajace si¢ do spozycia zanieczyszczona pasza, 200,0
i przetworstwa przeterminowane i zepsute

surowce, olej rolinny, zboza,
otreby, zabrudzone ziarno itp.

7 02 03 80 Wiytloki, osady i inne odpady z Odpady z suszenia 100,0
przetworstwa produktow kukurydzy(plewy , potamane,
ro$linnych (z wyltgczeniem 02 | kruszone ziarna). Osady
03 81) zatrzymane w urzadzeniach ,

przewodach transportujacych
przy operacjach rozdrobnienia i
granulowania surowcow

8 02 03 81 Odpady z produkcji pasz Odpady powstaja w wyniku 200,0
ro$linnych okresowego czyszczenia

maszyn i urzadzen
produkcyjnych,oraz
pozostatosci z procesow
produkcji pasz. Sa to takze pyly
zatrzymane

w urzgdzeniach
oczyszczajacych zapylone
powietrze znad miejsc
przesypu surowcow oraz
operacji rozdrabniania i
granulowania surowcow.
Odpady zawiera¢ beda
skfadniki produkowanych karm
ro$linnych

9 070213 Odpady tworzyw sztucznych Odpady tworzyw sztucznych, 0,5

czgsci plastikowe , stanowiace
elementy maszyn, sprzgtu np.
weze gumowe

10 | 150101 Opakowania z papieru Odpady powstajace z 10,0

i tektury przyjmowania do produkcji
komponentéw opakowanych w
worki papierowe oraz w kartony,
a takze przektadki z towardw i
SUrowcow

11 1150102 Opakowania z tworzyw Odpady powstaja z
sztucznych przyjmowanych do produkciji




komponentéw
opakowaniowych. Zuzyte
opakowania z tworzyw
sztucznych po surowcach,
folia polipropylenowa i
polietylenowa, worki foliowe,
opakowania typu big-bag

30,0

12

150103

Opakowania z drewna

Opakowania z drewna,

w ktérych dostarczane sg
rdznego rodzaju surowce,
zabezpieczenia drewniane,

palety

50,0

13

150105

Opakowania
wielomaterialowe

Odpady powstaja z
przyjmowanych do produkcji
komponentéw opakowanych w
worki wielomateriatowe, paleto-
pojemniki po surowcach

40,0

14

1501 06

Zmieszane odpady
opakowaniowe

Odpady te powstaja z
przyjmowanych do produkcji
komponentdéw opakowanych w
orki polietylenowe,
polipropylenowe oraz folie po-
chodzace z zabezpieczenia wyro-
bow na paletach.

Gléwnym skiadnikiem jest nie-
toksyczny, syntetyczny

polimer

50,0

15

1501 07

Opakowania ze szkta

Odpady powstajace z
przyjmowanych do produkcji
komponentéw, po zuzytych pre-
paratach

0,1

16

150203

Sorbenty, materiaty

filtracyjne, tkaniny do
wycierania i ubrania ochronne
inne niz wymienione w 15 02 02

Tkaniny filtracyjne z filtrow tka-
ninowych, maty filtracyjne, sor-
benty, ubrania ochronne ,r¢kawi-
ce niezanieczyszczone substan-
cjami niebezpiecznymi

10,0

17

16 02 14

Zuzyte urzadzenia inne niz wy-
mienione w 16 02 09 do 16 02 13

Zuzyte urzadzenia elektryczne i
elektroniczne, np.

uszkodzone urzadzeniu typu sil-
niki, prostowniki itp.

0,2

18

1602 16

Elementy usunigte ze zuzytych
urzagdzen inne niz
wymienione w 16 02 15

Zuzyte urzadzenia elektryczne i
elektroniczne, np. panele
sterujace, styczniki,
bezpieczniki,czujniki,
koncowki

0,2

19

16 06 05

Inne baterie 1 akumulatory

Zuzyte baterie

0,1

20

1704 02

Aluminium

Aluminium

0,5

21

1704 05

Zelazo i stal

Zelazo i stal

20,0




2.2.2. Miejsca magazynowania odpadéow oraz

sposOb postgpowania z wytwarzanymi

odpadami:
L Kod i rodzaj Miejsce i sposéb Dalszy spos6b postepowania
p- odpaddéw magazynowania z odpadami
ODPADY NIEBEZPIECZNE
13 02 05" Odpady magazynowane
selektywnie,w szczelnych zamy- | Odpady przekazywane do dalszego go-
Mineralne oleje sil- kanyc.h pojer{mika?h odpor{lych spoglarowania upraV\jnionym
nikowe, na dma&ame'srodkow chemicz- posiadaczom odpadpw.
. . nych, ustawionych na utwardzo- | Proces przetwarzania: R12.
przektadniowe i , .
1 nym podiozu na wannach odcie-
Sarowe kowych w wyznaczonym miej-
niezawierajace e odpaddw nie-
2wiazkow scu w magazynie odp
. bezpiecznych. Miejsca magazy-
chlorowcoorganicz- . .
nych nowania oznaczone kodem i na-
zwg odpaddow.

2 1501 107 Odpady magazynowane selek- Odpady przekazywane do dalszego go-
Opakowania zawie- | tywnie na paletach, na utwardzo- | spodarowania uprawnionym
rajace pozostatosci | nym podlozu przy gtéwnym bu- | posiadaczom odpadéw.
substancji niebez- dynku produkcyjnym . Miejsce Proces przetwarzania: R12.
piecznych lub nimi | magazynowania oznaczone ko-

Zanieczyszczone dem i nazwa odpaddw,

3 1502 02" Odpady magazynowane selek- | Odpady przekazywane do dalszego go-
Sorbenty, materialy | tywnie w pojemnikach/kontene- | spodarowania uprawnionym
filtracyjne (w tym | rach na utwardzonym podtozu w | posiadaczom odpaddw.
filtry olejowe nie wyznaczonym miejscu W maga- | Proces przetwarzania: R12.
ujete w innych gru- | zynie odpadéw niebezpiecznych.
pach) ,tkaniny do Miejsca magazynowania ozna-
wycierania i ubrania | czone kodem i nazwg odpadow.
ochronne zanie-
czyszczone substan-
cjami niebezpiecz-
nymi

4 16 02 13" Odpady magazynowane selek- Odpady przekazywane do dalszego go-

tywnie w pojemnikach na utwar- | spodarowania uprawnionym

Zuzyte urzadzenia dzonym podtozu w wyznaczo- posiadaczom odpadow.
zawierajace niebez- | nym miejscu w magazynie odpa- | Proces przetwarzania: R4, RS.
pieczne elementy déw niebezpiecznych oraz w
inne niz wymienio- | warsztacie.
new 16 02 09 do 16 | Miejsca magazynowania ozna-
0212 czone kodem i nazwa odpaddw.

5 16 05 06° Odpady magazynowane selek- Odpady przekazywane do dalszego go-

tywnie w pojemnikach, opako- spodarowania uprawnionym

Chemikalia labora- | waniach w wyznaczonym i wy- | posiadaczom odpaddw.
toryjne i analityczne | dzielonym miejscu w magazynie | Proces przetwarzania: D9 .
(np. odezynniki che- | odpadéw niebezpiecznych. Miej-
miczne) zawierajace | sca magazynowania oznaczone
substancje niebez- kodem i nazwa odpadow.
pieczne, w tym
mieszaniny chemi-
kaliow laboratoryj-
nych i analitycz-
nych

ODPADY INNE NIZ NIEBEZPIECZNE

6 ] 02 03 04 [ Odpady magazynowane w wor- [ Odpady przekazywane do dalszego go-




Surowce i produkty

' nienadajace si¢ do

kach typu big-bag, kontenerach,
pojemnikach Iub paletozbiorni-
kach na utwardzonym podtozu w

spodarowania uprawnionym
posiadaczom odpaddow.
Proces przetwarzania: R1, R12.

spozycia wyznaczonym miejscu w maga-
i przetworstwa zynie niezgodnosci . Miejsca ma-
gazynowania oznaczone kodem i
nazwa odpadow.
7 02 03 80 Odpady magazynowane w wor- | Odpady przekazywane do dalszego go-
kach typu big-bag, kontenerach, | spodarowania uprawnionym
Wiyttoki, osady i pojemnikach na utwardzonym posiadaczom odpaddw.
inne odpady z podtozu w wyznaczonym miej- Proces przetwarzania: R1, R12.
przetworstwa scu w magazynie niezgodnosci .
produktoéw Miejsca magazynowania ozna-
roslinnych czone kodem i nazwa odpaddw.
(z wylaczeniem 02
03 81)
8 02 03 81 Odpady magazynowane w wor- | Odpady przekazywane do dalszego go-
kach typu big-bag, kontenerach, | spodarowania uprawnionym
Odpady z produkcji | pojemnikach lub paletozbiorni- posiadaczom odpaddow.
pasz roélinnych kach na utwardzonym podiozu w | Proces przetwarzania: R1, R12.
wyznaczonym miejscu w maga-
zynie niezgodnos$ci . Miejsca ma-
gazynowania oznaczone kodem i
nazwa odpaddow.
9 0702 13 Odpady magazynowane w wor- | Odpady przekazywane do dalszego go-
kach typu big-bag, kontenerach, | spodarowania uprawnionym
Odpady tworzyw pojemnikach na utwardzonym posiadaczom odpadow.
sztucznych podiozu w wyznaczonym miej- Proces przetwarzania: R12.
scu w magazynie niezgodnosci .
Miejsca magazynowania ozna-
czone kodem i nazwg odpadow.
10 150101 Odpady magazynowane w konte- | Odpady przekazywane do dalszego go-
nerach na utwardzonym podtozu | spodarowania uprawnionym
Opakowania z na terenie zaktadu pomigdzy bu- | posiadaczom odpaddw.
papieru i tektury dynkiem produkcyjnym aa maga- | Proces przetwarzania: R12.
zynem wyrobow gotowych.
Miejsca magazynowania ozna-
czone kodem i nazwa odpadow.
11 (150102 Odpady magazynowane w konte- | Odpady przekazywane do dalszego go-
Opakowania z nerach na utwardzonym podtozu | spodarowania uprawnionym
tworzyw sztucznych | przy potudniowej granicy dzial- | posiadaczom odpaddw.
ki. Miejsce magazynowania Proces przetwarzania: R12.
oznaczone kodem i nazwg odpa-
dow.
12 1150103 Odpady magazynowane luzem w | Odpady przekazywane do dalszego go-
sposob uporzadkowany na utwar- | spodarowania uprawnionym
Opakowania z dzonym podtozu na terenie za- posiadaczom odpaddow.
drewna ktadu za budynkiem warsztato- Proces przetwarzania: R12.
wym. Miejsce magazynowania
oznaczone kodem i nazwg odpa-
dow.
13 | 150105 Odpady magazynowane w wor- | Odpady przekazywane do dalszego go-

Opakowania
wielomateriatlowe

kach typu big-bag, kontenerach,
pojemnikach lub luzem na utwar-
dzonym podiozu w wyznaczo-
nym miejscu w magazynie nie-
zgodno$ci. Miejsce magazyno-

spodarowania uprawnionym
posiadaczom odpadow.
Proces przetwarzania: R12.




wania oznaczone kodem i nazwa
odpadow.

14 | 150106 Odpady magazynowane w konte- | Odpady przekazywane do dalszego go-
nerach na utwardzonym podfozu | spodarowania uprawnionym
Zmieszane odpady | przy potudniowej granicy dzial- | posiadaczom odpaddw.
opakowaniowe ki. Miejsca magazynowania Proces przetwarzania: R12.
oznaczone kodem i nazwa odpa-
dow.
15 | 150107 Odpady magazynowane w konte- | Odpady przekazywane do dalszego go-
nerach, pojemnikach na utwar- spodarowania uprawnionym
Opakowania ze dzonym podtozu na terenie za- posiadaczom odpadow.
szkta ktadu przy budynku warsztato- Proces przetwarzania: R12.
wym. Miejsce magazynowania
oznaczone kodem i nazwa odpa-
dow.
16 | 150203 Odpady magazynowane w wor- | Odpady przekazywane do dalszego go-
kach typu big-bag, kontenerach, | spodarowania uprawnionym
Sorbenty, materiaty | pojemnikach na utwardzonym posiadaczom odpadow.
filtracyjne, tkaniny | podtozu w wyznaczonym miej- Proces przetwarzania: R12.
do wycierania i scu w magazynie niezgodnosci.
ubrania ochronne Miejsce magazynowania ozna-
inne niz czone kodem i nazwa odpadow.
wymienione
w 150202
17 1160214 Odpady magazynowane w konte- | Odpady przekazywane do dalszego go-
nerach, pojemnikach lub luzem spodarowania uprawnionym
Zuzyte urzadzenia na utwardzonym podtozu w wy- | posiadaczom odpadow.
inne niz znaczonym miejscu w magazynie | Proces przetwarzania: R4, RS.
wymienione odpaddw niebezpiecznych oraz
w 16 02 09 do w warsztacie. Miejsce magazy-
1602 13 nowania oznaczone kodem i na-
zwa odpadow.
18 160216 Odpady magazynowane w konte- | Odpady przekazywane do dalszego go-
nerach, pojemnikach lub luzem spodarowania uprawnionym
Elementy usunigte | na utwardzonym podtozu w wy- | posiadaczom odpaddw.
ze zuzytych znaczonyim miejscu w magazynie | Proces przetwarzania: R4, RS.
urzadzen inne niz odpaddw niebezpiecznych oraz
wymienione w warsztacie. Miejsce magazy-
w16 02 15 nowania oznaczone kodem i na-
zwg odpadow.
19 | 1606 05 Odpady magazynowane w zamy- | Odpady przekazywane do dalszego go-
kanych pojemnikach w wyzna- spodarowania uprawnionym
Inne baterie czonym i wydzielonym miejscu | posiadaczom odpadow.
i akumulatory w budynku administracyjnym. Proces przetwarzania: R4, RS.
Miejsce magazynowania oznako-
wane kodem i nazwa odpadow
20 1170402 Odpady magazynowane w konte- | Odpady przekazywane do dalszego go-
nerach, pojemnikach na utwar- | spodarowania uprawnionym
Aluminium dzonym podtozu na terenie za- posiadaczom odpadow.
kfadu przy potudniowej granicy | Proces przetwarzania: R4.
dziatki. Miejsce magazynowania
oznaczone kodem i nazwa odpa-
dow.
21 [ 170405 Odpady magazynowane w konte- | Odpady przekazywane do dalszego go-

Zelazo i stal

nerach, pojemnikach lub luzem
na utwardzonym podtozu na tere-
nie zaktadu przy potudniowej

spodarowania uprawnionym
posiadaczom odpaddw.
Proces przetwarzania: R4.




zwa odpaddw.

granicy dziatki. Miejsce magazy-
nowania oznaczone kodem i na-

2.2.3. Sposéb gospodarowania odpadami. Sposoby zapobiegania powstawaniu odpadow
i ograniczania ilo$ci wytwarzanych odpadow.

Metody zapobiegania powstawaniu odpa-
Kod . . . . g (e

Lp. odpadéw Rodzaje odpadéw dow lub ograniczania ilo$ci odpadow i ich ne-

gatywnego oddzialywania na $Srodowisko

ODPADY NIEBEZPIECZNE
Mineralne oleje silnikowe, | Utrzymywanie w dobrym stanie technicznym urza-

1 13 02 05° pfzek}a‘dni(')we i smarowe fizer'l wyma.g?lj.qcych .uZ)fcia olejow, stosqwanie ole-
niezawierajace zwiazkow jow wysokiej jakosci,$ciste przestrzeganie procedur
chlorowcoorganicznych technologicznych.

2 1501 10 | Opakowania zawierajace Przestrzeganie odpowiednich instrukcji, norm anali-
pozostato$ci substancji tycznych oraz zasad odpowiedniego i bezpiecznego
niebezpiecznych lub nimi transportu w celu zminimalizowania ilosci sprowa-
zanieczyszczone dzanych materiatow skutkiem czego bgdzie ograni-

czenie ilodci powstajacych opakowan.

3 1502 02" | Sorbenty, materialy Wiasciwa eksploatacja maszyn i urzadzen. Przestrze-
filtracyjne ( w tym filtry ganie odpowiednich norm i instrukcji w wyniku cze-
olejowe nie ujete w innych | go nie beda powstawaty odpady.
grupach) ,tkaniny do Wiasciwe wykorzystanie sorbentow, czysciwa i
wycierania i ubrania ubran ochronnych.
ochronne zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi

4 16 02 13" | Zuzyte urzadzenia Zakup lamp wysokiej jakosci o przedtuzonej trwato-
zawierajace niebezpieczne | $ci. Racjonalne gospodarowanie oswietleniem po-
elementy inne niz mieszczen i terenu zakladu.
wymienione w 16 02 09 do
16 02 12

5 16 05 06" | Chemikalia laboratoryjne i | Przestrzeganie odpowiednich instrukcji, norm anali-
analityczne (np. odczynniki | tycznych. Zakup odczynnikdéw chemicznych w ilo-
chemiczne) zawierajace $ciach niezbgdnych do wykonywania biezgcych ana-
substancje niebezpieczne, liz bez tworzenia nadmiernych zapasow,skutkiem
w tym mieszaniny czego nie beda powstawaé przeterminowane odczyn-
chemikaliow niki.
laboratoryjnych
i analitycznych

ODPADY INNE NIZ NIEBEZPIECZNE

6 02 03 04 Surowce i produkty Wiasciwa eksploatacja maszyn i urzadzen. Prze-
nienadajace si¢ do spozycia | strzeganie odpowiednich norm i instrukcji w wyniku
i przetworstwa czego nie bedg powstawaly odpady

7 02 03 80 Wytloki, osady i inne Odpad jest pochodna wielkosci produkcji. Ilo$¢ jest
odpady z przetwdrstwa ograniczona wydajno$cig urzadzen.
produktéw roélinnych
(z wylaczeniem 02 03 81)

8 02 03 81 Odpady z produkcji pasz Wiasciwa eksploatacja maszyn i urzadzen. Prze-
ro$linnych strzeganie odpowiednich norm i instrukecji w wyniku

czego nie beda powstawaty odpady

9 0702 13 Odpady tworzyw Prawidtowe utrzymanie stanu technicznego urzadzen
sztucznych oraz sprzgtu transportowego. Wiasciwa ich eksplo-

atacja. Wigksza czestotliwos¢ przegladdw i remon-
tow.




10 [ 150101 Opakowania z papieru Przestrzeganie odpowiednich instrukcji, norm anali-
i tektury tycznych oraz zasad odpowiedniego i bezpiecznego
: ' transportu w celu zminimalizowania ilosci sprowa-
dzanych materiatéw skutkiem czego bedzie ograni-
czenie ilosci powstajgcych opakowan.

11 [ 150102 Opakowania z tworzyw Przestrzeganie odpowiednich instrukcji, norm anali-

sztucznych tycznych oraz zasad odpowiedniego i bezpiecznego
transportu w celu zminimalizowania ilosci sprowa-
dzanych materiatéw skutkiem czego bedzie ograni-
czenie ilodci powstajacych opakowan.

12 | 150103 Opakowania z drewna Przestrzeganie odpowiednich instrukcji, norm anali-
tycznych oraz zasad odpowiedniego i bezpiecznego
transportu w celu zminimalizowania ilosci sprowa-
dzanych materiatow skutkiem czego bgdzie ograni-
czenie ilosci powstajacych opakowan.

13 | 150105 Opakowania Przestrzeganie odpowiednich instrukcji, norm anali-

wielomateriatowe tycznych oraz zasad odpowiedniego i bezpiecznego
transportu w celu zminimalizowania ilo$ci sprowa-
dzanych materialow skutkiem czego bgdzie ograni-
czenie ilo$ci powstajacych opakowan.

14 | 1501 06 Zmieszane odpady Przestrzeganie odpowiednich instrukeji, norm anali-
opakowaniowe tycznych oraz zasad odpowiedniego i bezpiecznego

transportu w celu zminimalizowania ilo$ci sprowa-
dzanych materiatéw skutkiem czego bedzie ograni-
czenie ilosci powstajgcych opakowan.

15 1150107 Opakowania ze szkta Przestrzeganie odpowiednich instrukcji, norm anali-
tycznych oraz zasad odpowiedniego i bezpiecznego
transportu w celu zminimalizowania ilo$ci sprowa-
dzanych materiatéw skutkiem czego bedzie ograni-
czenie ilosci powstajgcych opakowan.

16 1150203 Sorbenty, materialy Wiasciwe wykorzystywanie sorbentéw, czysciwa i
filtracyjne, tkaniny do ubran ochronnych. Zakup ubran ochronnych wyso-

wycierania i ubrania kiej jakosci
ochronne inne niz
wymienione w 15 02 02

17 11602 14 Zuzyte urzgdzenia inne niz | Prawidtowe utrzymanie stanu technicznego urzadzen
wymienione w 16 02 09 do | oraz sprzgtu transportowego. Wiasciwa ich eksplo-
16 02 13 atacja. Wicksza czgstotliwos¢ przegladdéw i remon-

tow.

18 [ 160216 Elementy usuniete ze Prawidtowe utrzymanie stanu technicznego urzadzen
zuzytych urzadzen inne niz | oraz sprzgtu transportowego. Wiasciwa ich eksplo-
wymienione w 16 02 15 atacja. Wigksza czgstotliwos¢ przegladdw i remon-

tow.

19 [ 160605 Inne baterie i akumulatory | Prawidtowe utrzymanie stanu technicznego urzadzen
oraz sprzgtu transportowego. Wtasciwa ich eksplo-
atacja. Wigksza czgstotliwos¢ przegladow i remon-
tow.

20 170402 Aluminium Prawidtowe utrzymanie stanu technicznego urzadzen
oraz sprzgtu transportowego. Whasciwa ich eksplo-
atacja. Wieksza czgstotliwosé przegladow i remon-
tow.

21 | 170405 Zelazo i stal Prawidtowe utrzymanie stanu technicznego urzadzen

oraz sprzetu transportowego. Wiasciwa ich eksplo-
atacja. Wieksza czgstotliwos¢ przegladéw i remon-
tow.




2.2.4. Warunki w zakresie ochrony przeciwpozarowe;j.

- W catym okresie prowadzenia dziatalnosci w zakresie wytwarzania odpadéw nalezy
przestrzega¢ obowigzujgce przepisy przeciwpozarowe.

- Prowadzacy instalacje zapewni warunki ochrony przeciwpozarowej zawarte w operacie
przeciwpozarowym, sporzadzonym przez rzeczoznawce ds. zabezpieczen przeciwpozarowych
mgr inz. L.ukasza Serafina ( Nr upr. 642/2015) oraz w postanowieniu Komendanta Powiatowego
Panstwowej Strazy Pozarnej w Sandomierzu znak: PZ.5568.71.04.2022 z dnia 27.12.2022r.” .

8. W punkcie 1.3. ppkt 3.1. ,,Monitorowanie emisji substancji do powietrza” :

1/ zdanie: ,, Nalezy wykonywaé pomiary emisji substancji do powietrza z linii produkcyjnej, 1.
pomiary z emitorow E-1, E-2, E-3, E-4, E-5, E-6, E-7, E-8 i E-9 z uwzglednieniem nastgpujgcych
warunkéw:”  otrzymuje nowe brzmienie:

» Nalezy wykonywaé kontrolne pomiary wielkosci emisji zanieczyszczen z instalacji objetej
pozwoleniem, tj. pomiary z emitoréw E1, E4, ES, E6, E7 i E8 z uwzgl¢dnieniem nast¢pujacych
warunkow:”.

2/ po tiret siédme dodaje si¢ zdanie o tresci:

» Wstepne pomiary wielko$ci emisji w przypadku dokonania zmiany instalacji lub
uruchomienia nowego urzgdzenia nalezy wykonywaé zgodnie z obowijzujacymi w tym
zakresie przepisami prawa.”.

9. W punkeie 1.3 ppkt 3.2. ,,Monitorowanie halasu w srodowisku” otrzymuje nowe brzmienie:
»3.2 Monitorowanie halasu w §rodowisku.

Nalezy wykonywaé pomiary réwnowaznego poziomu halasu w Srodowisku pochodzjcego
od instalacji i urzadzen zlokalizowanych na terenie zakladu w jednym punkcie pomiarowym ,
w kierunku poludniowym od zakladu , przy posesji pod adresem ul. Trzesniowska 14,
zlokalizowanym na granicy dzialki o nr ewid. 921 obreb Sandomierz Prawobrzezny od strony
ul. Trze$niowskiej. Przeprowadzanie pomiaréw kontrolnych odbywaé si¢ bedzie zgodnie
z obowigzujacymi w tym zakresie przepisami prawa. Wskazane jest wykonywanie pomiaréw
z czestotliwo$cig 1 raz na dwa lata, w okresie letnim, tj. w okresie wzmozonej aktywnoSci
pojazdow cigzarowych.” .

10. Skresla sie w punkcie 1pkt7 ,,Zalgczniki”.

I1L. Pozostate zapisy decyzji pozostaja bez zmian.

Uzasadnienie

Pismem z dnia z dnia 29.09.2022r. wraz z uzupelnieniami (pisma z dnia 26.10.2022r,,
23.11.2022r. 1 11.01.2023r.) Cargill Poland Sp. z o.0. ul. Woloska 22 02-675 Warszawa
reprezentowana przez Dyrektora Oddziatu Spoétki w Sandomierzu Pana Wactawa Wojne na
podstawie udzielonego pelnomocnictwa, wystgpila z wnioskiem w sprawie zmiany pozwolenia
zintegrowanego na prowadzenie instalacji do produkcji pasz zakwalifikowanej jako instalacja do
obrobki i  przetworstwa, poza wylgcznym pakowaniem produktdéw spozywczych lub pasz
z przetworzonych lub nieprzetworzonych surowcdéw pochodzenia zwierzgcego 1 roslinnego
o dobowej zdolnosci produkeyjnej wyrobéw gotowych ponad [300-(22,5 x A] , tj. przy A=1,5% -
266,25 ton, na terenie Cargill Poland Sp. z 0.0. Oddziat w Sandomierzu , ul. Trze$niowska 6, 27-
600 Sandomierz, udzielonego decyzjg Starosty Sandomierskiego - tekst jednolity z dnia



19.10.2017r. znak:RO.6222.1a.2017, zmienionego decyzja znak: SLR.6222.5.2021 z dnia
09.11.2021r.

Whiosek dotyczacy zmiany posiadanej decyzji zostat ztozony stosownie do art. 216 ust.3
ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony S$rodowiska /Dz.U. z 2022r. poz. 2556 z
pozn.zm./zwanej dalej Pos., a jego obowigzek zlozenia wynika z wezwania Starosty
Sandomierskiego znak: SLR.6222.3a.2021 z dnia 07.07.2021r. wystosowanego po
przeprowadzonej analizie ( pigcioletniej) zapiséw warunkéw pozwolenia w odniesieniu do
aktualnego stanu faktycznego instalacji.

Do wniosku =zatagczono ,Operat przeciwpozarowy dla Cargill Poland Sp. z o.0.
ul. Trzesniowka 6, 27-600 Sandomierz” , opracowany przez rzeczoznawce do spraw zabezpieczen
przeciwpozarowych mgr inz. fukasza Serafina , wraz z postanowieniem Komendanta Powiatowego
Panstwowe] Strazy Pozarnej w Sandomierzu znak: PZ.5568.07.01.2022 z dnia 06.09.2022r.,
wyrazajagcym zgode na zastosowanie rozwigzan ochrony przeciwpozarowej zawartych
w przedlozonym przez strong operacie przeciwpozarowym, jak tez wymagane przepisami art. 184
ust.4 pkt 7 zaswiadczenia o niekaralnosci prowadzacego instalacje.

Przedmiotowa instalacja nie kwalifikuje si¢ do przedsigwzig¢ mogacych zawsze znaczaco
oddziatywa¢ okreslonych w § 2 rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 10 wrze$nia 2019 r.
w sprawie przedsigwzie¢ mogacych znaczaco oddziatywaé na srodowisko (Dz. U. z 2019 r, poz.
1839 z po6zn.zm). Przedmiotowa instalacja nie znajduje si¢ na terenie zaktadu, gdzie jest
eksploatowana instalacja, ktora jest kwalifikowana jako przedsiewziecie mogace znaczgco
oddziatywa¢ na srodowisko, dla ktérego sporzadzenie raportu o oddzialywaniu przedsiewzigcia na
$rodowisko jest obowigzkowe, ani na terenie zamknigtym  w znaczeniu art. 3 pkt 40 Prawa
ochrony Srodowiska. W zwigzku z powyzszym organem wlasciwym do wydania przedmiotowe;
decyzji, zgodnie z art. 183 1378 Prawa ochrony srodowiska, jest Starosta Sandomierski.

Analizujgc zlozony wniosek stwierdzono, ze przedmiotowa zmiana nie stanowi istotnej
zmiany w instalacji , w rozumieniu art.3 pkt 7 w/w ustawy Pos. W zwigzku z tym postepowanie
w sprawie zmiany pozwolenia nie wymagalo wniesienia optaty rejestracyjnej i udzialu
spoteczenstwa — w mysl art.210 i art.218 w/w ustawy.

Zgodnie z art. 192 ustawy Po§ przepisy o wydaniu pozwolenia stosuje sie odpowiednio w
przypadku zmiany jego warunkow. Stosownie do art. 209 ust.l zapis wniosku w wersji
elektronicznej, wraz z uzupelnieniami zostal przekazany za pomocg $rodkéw komunikacii
elektronicznej Ministrowi Klimatu i Srodowiska.

Zawiadomieniem znak:SLR.6222.42022 z dnia 28.11.2022r. strona zostala poinformowana
0 wszczeciu postepowania administracyjnego w przedmiotowej sprawie .

Konieczno$¢ dokonania zmian w tresci posiadanego przez Spoétke Cargill pozwolenia
zintegrowanego wynika z wprowadzonych modernizacji instalacji , efektem ktérych nastapit jej
podzial na funkcjonalnie jednoznaczne czgsci: pion linii mieszania, pion linii granulacji, blok
silosow dozownikowych wraz z obstugujacymi je urzadzeniami, ekspedycja pasz luzem, linia
pakowania. Podzial ten ma zapewni¢ przejrzystos¢ procesu produkeji oraz optymalizacje kosztow
zuzycia energii poprzez minimalizacjg kosztow transportu wewngtrznego. W ramach modernizacji
zaktadu dokonano wymiany mieszarki , montazu automatycznej aspiracji linii mlewnikowania
(likwidacja emitora E3), zainstalowaniu dwoch stacji mikrodozowania, zmianie komputerowego
systemu operacyjnego na ZREMB . Ponadto zdemontowano w catosci lini¢ przedmieszek
(likwidacja emitora E2), lini¢ premikséw (likwidacja emitora E9) oraz linie granulowania CPM
(likwidacja emitora E8).W obecnym stanie faktycznym emitor okreslony jako E8 jest nowym
zrodtem emisji - odciag pylow z procesu roztadunku dostaw do kosza roztadunkowego .
Wydzielono z instalacji IPPC objetej niniejszym pozwoleniem zintegrowanym kociol parowy
LOOS U-MB 1650 o mocy 960 kW i wydajnosci 1,5 t pary/h (instalacja energetyczna towarzyszgca
instalacji IPPC), oraz 2 kotlty grzewcze BUDERUS o mocy 2 x 50kW kazdy (instalacja
energetyczna) . Aktualny opis parametréw instalacji i prowadzonego procesu produkeji zawarty jest



w zmienionym punkcie I.1 ppkt 1.1 decyzji. Doprecyzowano czas pracy instalacji oraz dokonano
aktualizacji w zakresie rodzajow i iloSci wykorzystywanej energii, materialéw, surowcow i paliw, a
takze doprecyzowano zapisy dot. emisji hatasu pochodzacego z zaktadu.

Zaktad jako wytworca Sciekdw przemystowych zawierajacych substancje szczegdlnie dla
Srodowiska wodnego uzyskat decyzje Dyrektora Zarzadu Zlewni w Stalowej Woli Panstwowego
Gospodarstwa Wodnego Wody Polskie znak: RZ.ZUZ.4.4210.115.2022 RF z dnia 27.06.2022r. na
szczegblne korzystanie z wod polegajace na wprowadzaniu tych S$ciekow do urzadzen
kanalizacyjnych, bedacych wilasnoscia PGKiM Sp. z 0.0. w Sandomierzu. Ponadto w zakresie
odprowadzania wod opadowych i roztopowych z terenu zaktadu Zaktad posiada pozwolenie
wodnoprawne , udzielone decyzjg Dyrektora Zarzadu Zlewni w Stalowej Woli Panstwowego
Gospodarstwa Wodnego Wody Polskie znak: RZ.ZUZ.4.4210.176.2022.1S z dnia 14.07.2022r. na
ustuge wodna obejmujacg odprowadzanie wod opadowych lub roztopowych z dachéw i terendow
uszczelnionych do urzadzen wodnych tj. rowu melioracyjnego. W pkcie 1.1 ppkt 1.8. dokonano
aktualizacji informacji w tym zakresie.

W zakresie wprowadzania gazéw i pyldw do powietrza w punkcie 1.2 ppkt 2.1 podano
aktualne Zzrodta emisji oraz wprowadzono zapisy okreslajace dopuszczalng wielko$¢ emisji gazow
lub pylow wprowadzanych do powietrza oraz aktualng emisj¢ roczng dla instalacji , zgodnie z
wnioskiem prowadzacego instalacje. W zwigzku z tym skreslono w decyzji zalacznik nr 1 —
dopuszczalne rodzaje i ilosci gazéw i pyléw wprowadzanych do powietrza.

W zakresie monitorowania wielkosci emisji zanieczyszczen wprowadzanych do powietrza
zaktualizowano wykaz emitor6w na ktoérych nalezy wykonywa¢ pomiary, oraz dodano zapis
dotyczacy obowigzku wykonywania wstgpnych pomiarow wielkosci  emisji w przypadku
dokonania zmiany instalacji lub uruchomienia nowego urzadzenia . Obowiazek ten wynika z art.
147 ustawy Po$ . W zwigzku z uruchomieniem emitora E8 - odciag pytdéw z procesu roztadunku
dostaw do kosza roztadunkowego, dla tego emitora wstgpne pomiary wielkosci emisji nalezy
przeprowadzi¢ w terminie 14 dni od zakoniczenia rozruchu instalacji lub uruchomienia urzadzenia.
Na emitorze E8 zostang zainstalowane kré¢ce pomiarowe .

W punkcie [.2 ppkt 2.2. dokonano aktualizacji w zakresie rodzajow i ilosci wytwarzanych odpadéw,
opisano aktualne miejsca magazynowania i dalszy sposdb gospodarowania odpadami. Z uwagi na
fakt ,iz tres¢ zatgcznika nr 2 — rodzaje i ilosci odpaddow przewidzianych do wytworzenia w ciggu
roku, oraz sposoby magazynowania 1 dalszego gospodarowania wytworzonymi odpadami, jak tez
zalgcznika nr 3 plan sytuacyjny miejsc magazynowania odpadow zostaly zawarte w ppkcie 2.2. ,
zalaczniki 2 1 3 zostaly wykre$lone. Niniejszg decyzjg uszczegdélowiono w pkcie 1.3 ppkt. 3.2
pozwolenia opis punktu pomiarowego monitoringu hatasu oraz wykreslono zatgcznik nr 4 - Plan
sytuacyjny — lokalizacja punktu pomiarowego monitoringu hatasu w srodowisku.

W toku prowadzonego postgpowania pismem znak: SLR.6222.4a.2022 z dnia 28.11.2022r.
tut. organ wystgpit do Komendanta Powiatowego Panstwowej Strazy Pozarnej w Sandomierzu
o przeprowadzenie kontroli w mys$l art. 183c ust.2 ustawy Pos. ( pozytywna opinia — postanowienie
znak: PZ.5568.07.04.2022 z dnia 27.12.2022r.).

Pismem znak: SLR.6222.4.2022 z dnia 16.01.2023r. Starostwo Powiatowe w Sandomierzu
zawiadomilo strony , iz zostato zakonczone zbieranie materialdéw i dokumentéw niezbednych do
wydania przedmiotowe] decyzji 1 okreslono termin 7 dni od daty otrzymania pisma na zapoznanie
sie z zebranymi w sprawie dowodami oraz mozliwosci wypowiedzenia si¢ ~ w sprawie. W tym
terminie nie wniesiono zadnych uwag i wnioskow.

Zgodnie z art. 163 ustawy Kodeks postepowania administracyjnego organ administracji
publicznej moze uchyli¢ lub zmieni¢ decyzje, na mocy ktorej strona nabyta prawo takze w innych
przypadkach oraz na innych zasadach niz okre$lone w niniejszym rozdziale, o ile przewidujg to
przepisy szczegblne . Przepisem tym jest art. 216 ustawy Prawo ochrony srodowiska , ktory okresla
zasady wystgpowania z wnioskiem o zmian¢ pozwolenia zintegrowanego w przypadku, gdy



przeprowadzona analiza pozwolenia wykazata koniecznos¢ dokonania jego zmiany , oraz art. 192
ustawy Po$ okreslajacy zasady zmiany pozwolenia zintegrowanego.

W zwigzku z powyzszym orzeczono jak w sentencji.

Od niniejszej decyzji stuzy stronie odwotanie do Samorzadowego Kolegium Odwotawczego
w Kielcach za posrednictwem Starosty Sandomierskiego w terminie 14 dni od dnia jej dorgczenia.

Zgodnie z trescig art. 127a ustawy Kodeks postgpowania administracyjnego (Dz. U z 2022
r. poz. 2000 z pdéZn,.zm.) w trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania strona moze zrzec si¢
prawa do wniesienia odwolania wobec organu administracji publicznej, ktory wydat decyzje.
Z dniem doreczenia organowi administracji publicznej o$wiadczenia o zrzeczeniu si¢ prawa
do wniesienia odwotania przez ostatnig ze stron postgpowania, decyzja staje si¢ ostateczna
1 prawomocna.

Od niniejszej decyzji uiszczono oplate skarbowg w wysokosci 1005,50 PLN na konto Urzgdu Miejskiego
w Sandomierzu w dniu 29.08.2022r zgodnie z ustawq z dnia 16 listopada 2006 roku o oplacie skarbowej /t.j. Dz.U.
z 2022r. poz. 2142 z pozn zm./ czesciq 1l pkt 46 zalgcznika do w/w ustawy, | [

Otrzymuja:
1. Cargill Poland Sp. z o.0.
ul. Wotoska 22 , 02-675 Warszawa
2. Cargill Poland Sp. z o.0.
Zaktad w Sandomierzu
ul. Trze$niowska 6, 27-600 Sandomierz
3. ala.

Do wiadomo$ci:

1. Minister Klimatu i Srodowiska
pozwolenia.zintegrowane@klimat.gov.pl

2. Marszalek Wojewodztwa Swictokrzyskiego
Al IX Wiekow Kielc 3, 25-516 Kielce

3. Swigtokrzyski Woj ewodzki
Inspektor Ochrony Srodowiska
Al IX Wiekow Kiele 3, 25- 516 Kielce

4. Burmistrz Miasta Sandomierza
Pl. Poniatowskiego 3, 27-600 Sandomierz

Sporzqd=ita: Magdalena Mucha



